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EUROPA-PARLAMENTET OG RADETS DIREKTIV 95/28/EF
af 24. oktober 1995

om brandbarheden af materialer, der benyttes ved den indvendige indretning af visse klasser af
motorkeretajer

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EURO-
PAISKE UNION HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Euro-
pziske Fallesskab, serlig artikel 100 A,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (!),

under henvisning til udtalelse fra Det Qkonomiske og
Sociale Udvalg (2),

i henhold ul fremgangsmdden 1 traktatens artikel
189 B (%), og

ud fra felgende betragtninger:

Det indre marked omfatter et omrdde uden indre graenser
med fri bevagelighed for varer, personer, tjenesteydelser
og kapital; der ber vedtages foranstaltninger med henblik
herpa;

de tekniske forskrifter, som visse keretojsklasser skal
opfylde i henhold til national lovgivning, angar bl a.
brendbarheden af materialer, der benyttes ved den ind-
vendige indretning af visse klasser af motorkeretajer;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til med-
lemsstat;

der md derfor vedtages ensartede forskrifter i alle med-
lemsstater enten som supplement til eller i stedet for de
nugzeldende bestemmelser med serlig henblik pa, at den
EQF-typegodkendelsesprocedure, der er fastsat i Radets
direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnzrmelse

() EFT nr. C 154 af 19. 6. 1992, s. 4.

(3) EFT nr. C 332 af 16. 12. 1992, 5. 12.

(*) Europa-Parlamentets udtalelse af 29. oktober 1992 (EFT nr.
C 305 af 23. 11. 1992, 5. 109), Rédets flles holdning af 8.
december 1994 (endnu ikke offentliggjort i Tidende) og
Europa-Parlamentets afgorelse af 15. juni 1995 (EFT nr. C
166 af 3. 7. 1995).

af medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af
motordrevne keretojer og pahengskeretejer dertil (%),
kan gennemfores yderligere;

dette direktiv er et af sardirektiverne vedrerende den
EQF-typegodkendelsesprocedure, der er fastsat i Radets
direktiv 70/156/EQF; derfor gelder bestemmelserne i
direktiv 70/156/EJF om keretojssystemer, komponenter
og separate tekniske enheder ved anvendelsen af dette
direktiv;

der bor henvises til Radets direktiv 77/649/EQF (%), som
indeholder fremgangsmaden for bestemmelse af szdets
referencepunkt (»R-punktet«);

af hensyn til passagerernes sikkerhed og ferdselssikkerhe-
den er det vigtigt, at de materialer, der benyttes ved den
indvendige indretning af bussers karrosseri, opfylder visse
mindstekrav med henblik pa at undga eller i det mindste
forsinke udviklingen af flammer, siledes at passagererne
kan na at komme ud af keretojet i tilfzlde af brand;

der ber indferes alternative fremgangsmdder for typegod-
kendelse af keretejer som systemer i henhold til dette
direktiv, enten pd grundlag af afprevning af brendbarhe-
den af motorkeretgjernes indre materialer eller pa grund-
lag af en EQF-komponenttypegodkendelse for alt mate-
riale og/eller udstyr, sdsom szder, forhang osv., der skal
benyttes ved den indvendige indretning af keretejerne,

(*y EFT nr. L. 42 af 23. 2. 1970, s. 1. Direktivet er senest @ndret
ved Kommissionens direktiv 93/81/EF (EFT nr. L 264 af
23.10.1993, s. 49).

(*) EFT nr. L. 267 af 19. 10. 1977, s. 1. Direktivet er senest
zndret ved Kommissionens direktiv 90/630/EQF (EFT nr.
L 341 af 6.12.1990, s. 20).
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hvorved det skal efterproves, om godkendte materialer
ogleller godkendt udstyr er korrekt indbygget —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

I dette direktiv ferstas ved

— »koretoj« alle motorkeretejer som defineret i artikel
2 1 direktiv 70/156/EQF,

— »komponent« en anordning som defineret i artikel 2 1

direktiv 70/156/EQF.

Artikel 2

Medlemsstaterne kan ikke nagte at meddele:

— EOF-typegodkendelse eller national typegodkendelse
af et koretoj eller nzgte eller forbyde salg, registre-
ring, ibrugtagning eller brug af et keretej af grunde,
der vedrerer brendbarheden af materialer, der benyt-
tes ved den indvendige indretning af karrosseriet

— EOF-typegodkendelse eller national typegodkendelse
af ¢n komponent, der benyttes ved den indvendige
indretning af karrosseriet, eller forbyde salg eller brug
af den af grunde, der vedrerer brendbarheden af
materialer, der benyttes ved keoretojets konstruktion

safremt de relevante krav i bilag 1, IV, V og VI til dette
direktiv er opfyldt.

Artikel 3

1. Medlemsstaterne vedtager og offentligger de nedven-
dige love og administrative bestemmelser for at efter-
komme dette direktiv senest 18 mdneder efter dets vedta-
gelse. De underretter straks Kommissionen herom.

Fra den i stk. 1 navnte dato kan medlemsstaterne ikke
lengere forbyde den forste ibrugtagning af keretojer eller
salg eller brug af komponenter, der opfylder kravene i
dette direktiv.

Medlemsstaterne bringer disse bestemmelser 1 anvendelse
48 maneder efter vedtagelsen af dette direktiv.

2. Nir medlemsstaterne vedtager disse bestemmelser,
skal de indeholde en henvisning til dette direktiv, eller de.
skal ved offentliggorelsen ledsages af en sidan henvisning.
De nzrmere regler for denne henvisning fastsattes af
medlemsstaterne.

Artikel 4

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfaerdiget i Luxembourg, den 24. oktober 1995.

Pa Rddets vegne
L. ATIENZA SERNA

Pa Europa-Parlamentets vegne
K. HANSCH

Formand Formand
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OVERENSSTEMMELSE, KRAV TIL INDBYGNINGEN I KORETOJET

Anvendelsesomrade

Dette direktiv gelder for breendbarheden (antzndelighed, forbreendingshastighed og smelteegen-
skaber) af materialer, der benyttes indvendig i koretojer af klasse M3, som har plads til mere end
22 passagerer, og som ikke er beregnet til stiende passagerer og bykersel (bybusser).

Medlemsstater, som inden den dato, der er navnt i artikel 3, stk. 1, tredje afsnit, havde en
lovgivning for breendbarheden af materialer, der benyttes indvendig i keretajer af andre klasser
end den ovenfor navnte, kan fortsat anvende denne lovgivning, forudsat at de anerkender
typegodkendelse af motorkeretajer af andre klasser, som opfylder betingeiserne i dette direktiv.

Definitioner

I dette direktiv forstds ved:

»Godkendelse af et keretoj« godkendelse af en keoretgjstype som defineret i punkt 2.2 med
hensyn til brndbarheden af de komponenter, der benyttes i kabinen.

»Karetejstype« en klasse af motordrevne keretajer, der ikke frembyder vasentlige forskelle med
hensyn til:

de anordninger, sisom materialer, seder, forhang, skillevagge osv., der benyttes i kabinen

massen af de benyttede anordninger, for sa vidt de har indvirkning pa de i dette direktiv
foreskrevne egenskaber

det ekstraudstyr eller de szrlige indretningsmuligheder, der tilbydes, for s& vidt de ikke har nogen
negativ indvirkning pd de i dette direktiv foreskrevne egenskaber.

»Godkendelse af en komponent« godkendelse af anordninger som materialer, sader, forhang,
skillevaegge osv.

»Komponenttype« komponenter, der ikke frembyder vaesentlige forskelle med hensyn ril:
basismaterialerne (f.eks. uld, plastic, gummi, blandede materialer)

hvad materialerne skal bruges til (polstring af seder, foring af tag osv.)

fabrikantens typebeskrivelse

antallet af lag i tilfzlde af kompositmateriale

andre karakteristika, for si vidt de har en konstaterbar indvirkning pd de i dette direktiv
foreskrevne egenskaber.

»Kabine« det rum, hvor passagererne opholder sig (herunder bar, kokken, toilet osv.), afgraenset
ved:

— taget

— gulvet

— sidevaggene

— derene

— udvendige ruder

— den bageste skilleplade eller planet for bageste ryglensbeslag

— i forerens side af keretojets verrikale midterplan i lengderetningen: det vertikale tverplan
gennem forerens R-punkt som defineret i bilag III til direktiv 77/649/EQF

— i modsatte side af karetsjets vertikale midterplan i lengderetningen: den forreste skille-
plade.



23.11. 95

De Europziske Fallesskabers Tidende

Nr. L 281/§

2.6.

2.8,

2.10.

2.12.

4.1.

4.2.

4.3.1.

»Szede« en struktur, der — uanset om den er en integrerende del af koretojets strukeur eller ej —
er forsynet med betrak og beregnet til at tjene som siddeplads for en voksen person. Udtrykket
da<ker bide et enkelt szde eller en del af en bank, som er beregnet til at tjene som siddeplads
for en voksen person.

»Gruppe af szder« enten et sede af banktypen eller sader, som er adskilte, men placeret ved
siden af hinanden (dvs. med de forreste forankringer for det ene sede pa linje med eller foran de
bageste forankringer og pa linje med eller bagved de forreste forankringer for det andet sade), og

som kan tjene som siddeplads for en eller flere siddende voksne personer.

»Beaenk« en struktur forsynet med betraek og beregner til at tjene som siddeplads for merc end én
voksen person.

»Forbrandingshastighed « kvotienten for den brandte afstand malt i henhold il bilag IV ogleller
VI ¢l dette direktiv og den tid, det tager ar breende denne afstand. Udstrykkes 1 millimeter pr.

minut.

»Kompositmateriale« et materiale bestdende af flere lag materialer, der er ens eller forskellige, og
som er sammenpresset ved cementering, limning, beklzdning, svejsning osv.

Er forskellige materialer samlet punktvis (f.eks. ved somme, hyppige svejsepunkter, nitning),
betragtes sddanne materialer ikke som kompositmaterialer.

»Udsat flade« den flade af er materiale, der vender ind mod kabinen, nar materialet er monteret
pa keretajet.

»Palstring« den kombination af polster- og overfladematerialer, som tilsammen udger sedets

hynde.
»Foring« materiale(r), som (tilsammen) udger overfladebekladning og underlag pa tag, vag cller

gulv.

Ansaging om EQF-typegodkendelse af koretojer

Ansagningen om EQF-typegodkendelse af ¢n koretgjstype i henhold til artikel 3, stk. 4, i direktiv
70/156/EQF for sa vidt angar breendbarheden af de materialer, der benyttes i kabinen, indgives af
koretojets fabrikant.

En model af beskrivelsen er vist i bilag 11, tilleg 1.

Folgende skal forevises for den tekniske tjeneste, der foretager afprovningen med henblik pa
typegodkendelse:

hvis det drejer sig om indretningskomponenter, der ikke er EQF-typegodkendt: der i punkt 7.2,
7.3 og 7.4 anforte antal proveemner af de komponenter, der benyttes i koretojerne, og som er

repracsentative for den type, der skal godkendes

hvis det drejer sig om indretningskomponenter, som allerede er typegodkendr: typegodkendel-
serne — disse vedlagges ansogningen om typegodkendelse af koretojer

et koretoj, der er reprasentativt for den type, der skal godkendes.

Ansogning om EQF-typegodkendelse af komponenter

Ansogningen om EQF-tvpegodkendelse af en komponent i henhold til artikel 3, stk. 4, i direktiv
70/156/EQF, for s vidt angar de anvendte materialers braendbarhed, indgives af fabrikanten.

En model af beskrivelsen er vist i bilag 11, tillaeg 2.

Folgende skal forevises for den tekniske tjeneste, der foretager afprovningen med henblik pa
typegodkendelse:

det i punkt 7.2, 7.3 og 7.4 anferte antal proveemner — disse skal vare klart og uudsletteligt
market med ansegerens firmanavn eller -marrke samt typeangivelse

for anordninger som sader, forhang, skilleviegge osv.: de 1 punkt 4.3.1 anforte praveemner samt
én fzrdigopbygget anordning, som er i overensstemmelse med ovennavnte.



Nr. L 281/6

[ DA De Europziske Fzllesskabers Tidende

23.11. 95

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

6.1.

6.1.1.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.1.2.3.

6.2.

Udstedelse af EGJF-typegodkendelse

Hvis de geeldende krav er opfyldt, udstedes EOF-tvpegodkendelse i henhold til artikel 4, stk. 3,
og i givet fald artikel 4, stk. 4, i direktiv 70/156/EQF.

En model af EJF-typegodkendelsesattesten er vist i

bilag I, tilleg 1, for de ansogninger, der er navne i punkt 3.1
bilag 111, tilleg 2, for de ansegninger, der er navnt 1 punkt 4.1.

Hver type koretoj og hver type komponent tildeles et godkendelsesnummer i hehhold til bilag VII
tl direktiv 70/156/EQF. En medlemsstat ma ikke tildele en anden type koretoj eller komponent
det samme nummer.

Mezrkning

Hver komponent, som svarer til en type, der er godkendt i henhold til dette direktiv, forsynes
med et EQF-typegodkendelsesmarke. Market skal besta af:

et rektangel omkring et lille »e«, ¢fterfulgt af den tal- eller bogstavkombination, der kendetegner
den medlemsstat, som har udstedt komponenttypegodkendelsen:

1 for Tyskland

2 for Frankrig

3 for ltalien

4 for Nederlandene
5 for Sverige

6 for Belgien

9 for Spanien

11 for Det Forenede Kongerige
12 for Ostrig

13 for Luxembourg
17 for Finland

18  for Danmark

21 for Portugal

23 for Grakenland
IRL for Irland

i narheden af rektanglet:

de to cifre, der angiver serienummeret pa den seneste storre tekniske @ndring af direktiv
...[. . JEF pr. den dato, hvor komponenten blev EGQF-typegodkendt, efterfulgt af basisgodkendel-
sens nummer, jf. del 4 i det typegodkendelsesnummer, der er omtalt i bilag VII il direktiv
70/156/EQF — i dette direktiv er serienummerct 00 (direktivets oprindelige tekst)

symboler for den retning, hvori forbrandingshastigheden er blevet fastslaet:

— <« for vandret retning (bilag [V)
— I for lodret retning (bilag VI)

— <—I—> for vandret og lodret retning (bilag IV og VI)

symbolet ® til angivelse af, at komponenten ¢r godkendt med hensyn til smelteegenskaber

(bilag V) og/eller symb()lctril angivelse af, at komponenten er godkendt som ¢n faerdigopbyg-
get anordning (»complete device«), som f.eks. sader, skillevagge, bagagehylder osv.

Hvis szdet er godkendt som komponent, eller hvis hynden og ryggen pa et sade eller en baenk er
beklzedt med det samme materiale, or det tilstrakkelige, at mearkets anbringes ét sted pa hvert
saede eller hver bank.
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6.3, Maerket fastgores til komponenten, sdledes at det er letlaseligt og uudslettelige, sclv om
komponenten er anbragt i et koretoj.

6.4. En model af EQF-tvpegodkendelsesmarker for komponenter er vist i tillagget til dette bilag,
7. Specifikationer
7.1. De materialer, der benyttes i kabinen pa det karetoj, der skal standardtypegodkendes, skal

underkastes en eller flere af de i bilag IV, V og VI ul derte direktiv anforte afprovninger.

7.2 Af nedenstdende materiale(r) skal der for isotropiske materialers vedkommende forclegges fem
proveemner og for ikke-isotropiske materialers vedkommende i proveemner (fem for hver
retning) til gennemforclse af den i bilag IV tl dette dircktiv beskrevne afprovning:

— materiale(r}, der benvetes til polstring af sader og tilbehor hertil (herunder forersaedet)
— materiale(r), der benyttes ul foring af taget

— materiale(r), der benvttes til foring af side- og bagvacgge. herunder skillevagge

— materiale(r) med termisk og/eller akustisk funktion

— materiale(r), der benvttes 6l foring af gulvet

— materiale(r), der benvetes til foring af bagagehylder, varme- og ventilationsror

— materiale(r), der benvttes til belysningsarmaturer.

Endvidere indleveres en prove til den tekniske eneste tl senere sammenligningsbrug,.

7.2.1 Praveresultatet anses for tilfredsstillende, nvis de darligste proveresultater giver en horisontal
forbrendingshastighed pa hejst 100 mm/minut, eller hvis flammen slukkes, inden den nar det
sidste malepunkt.

7.3. Af nedenstiende materiale(r) skal begge <ider (hvis de ikke er identiske) af fire proveemner
underkastes den i bilag V tl dette dircktiv beskrevne afprovning:

— materiale(r), der benvttes til foring af taget

— materiale(r), der benvttes til foring af bagagehylder samt varme- og ventilationsror i taget
— materiale(r), der benvrtes al belysningsarmaturer 1 bagagehvlderne og/eller raget.
Endvidere indleveres en prove til den tekniske rjeneste til senere sammenligningsbrug,.

7.3.1. Proveresultatet anses for nlfredsstillende, hvis der ikke 1 de darhigste proveresultater dannes nogen
dribe, som antznder vartet.

7.4, Tre preveemner (isotropisk materiale) eller seks proveemner (ikke-isotropisk materiale) af det
(de) materiale(r), der benyrtes til gardiner og forhang tog/eller andre hangende materialer,
underkastes den 1 bilag VI beskrevne afprovning.

Endvidere indleveres en prove til den tekmske tjeneste til sencre sammenligningsbrug,.
7.4.1. Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis de darligste proveresultater giver en vertikal

forbreendingshastighed pa hejst 100 mm/munut.

Folgende materialer underkastes ikke den « bilag IV-VI heskrevne afpravning:
7.51. dele fremstillet af metal eller glas
7.5.2. enkelte losdele af sa:derne med en masse af ikke-metallisk materiale pa under 200 g: hvis den

samlede masse af dette tilbehar overstiger 400 g ikke-metallisk materiale pr. saede, skal hvert
materiale afproves

~1
o
)

dele, hvis overfladeareal eller volumen ikke overstiger henholdsvis:
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[29)

[99}

11. 95

8.1,

9.

9.1.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

100 cm? eller 40 ¢m?® for sa vidt angar de dele, der horer sammen med en individuel
siddeplads

300 cm? eller 120 cm? pr. saederakke og, maksimale, pr. lobende meter af indersiden af kabinen
) P! 8 p

for de dele, som er fordelt 1 koretojet, og som ikke horer sammen med en individuel
siddeplads

elkabler

dele, for hvilke det ikke er muligr at udtage ¢n prove med de foreskrevne dimensioner som

specificeret i punkt 3.1 i bilag [V, punkt 3 i bilag V og punkt 3.1 i bilag VI.

Andring af koretojstypen og materialetypen samt wendringer af godkendelserne

I tilfzlde af andringer af den type, der or godkende i henhold ul derte direkoiv, finder
bestemmelserne i artikel 5 1 dircktiv 70/156/EOF anvendelse.

Produktionens overensstemmelse

Der skal tracttes foranstaltminger ol at sikre produktionens overensstemmelse 1 henhold il
bestemmelserne 1 artikel 10 1 direikeyv 70/136/FOF.

Krav til indbygningen af materialer og udstyr i korctojer og/eller i anordninger, der er godkendt
som komponcnter

Materialer og/elier udstyr, der benvites i kabinen, ogleller 1 anordninger, der or godkendt som
komponenter, skal indbygges saledes. at risikoen for udvikling og spredning ar flammer reduceres
mest muligt.

Materialer og/eller udstyr af denne art ma kun indbygges til brug i overensstemmelse med deres
formal og den cller de afpravning(er), som de har gennemgder (se punkt 7.2, 7.3 og 7.4), navnlig

med hensyn til deres braendbarhed og smeltecpenskaber (vandret/lodret retning).

Klabestof, der bruges til at faestne det indre mateniale dl den barende struktur, ma sa vide muligt
ikke pavirke materialets braendbarhed 1 negativ retning.
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Tillvg

Model af EQF-typegodkendelsesmarket for komponenter

T

<« 42

t
I‘-——"'a-——*—'—"‘] a2 8mm

c
00 2439

Ovenstaende typegodkendelsesmarke for komponenter viser, at det pageldende materiale, der benveres i
kabinen, er godkendt i Tyskland (¢ 1) i henhold til dette direktiv (00} med godkendelsesnummeret 2439, De
forste to cifre angiver, at denne komponent ¢r godkendt i henhold tl direktivers oprindehge tekst.

oo

oy

-
FAY

—

1

Det supplerende symbol <~ angiver, at denne tvpe materiale er godkendt med hensyn ol horisontal og

vertikal forbrazndingshastighed.

Symbolerne GD og/eller angiver, at godkendelsen er foretaget 1 henhold til bilag V og/eller for en
feerdigopbygget anordning som sader, skillevaegge osv. De supplerende symboler anvendes kun, hvor det er
relevant.
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BILAG 1]

BESKRIVELSER

Tilleg 1

Beskrivelse nr. ...

i henhold til bilag 1 i Radets direktiv 70/156/EQF vedrorende EQF-typegodkendelse af et keretoj med
hensvn til breendbarheden af materialer, der benyttes ved den indvendige indretning af visse klasser af
motorkorctajer (dircktiv . ./. . /EF, sencst andret ved direktv . ./. . /EF)

Nedennavnte oplysninger skal i givet fald forclegges i tre cksemplarer og omfatte en indholdsfortegnelse.
Eventuelle tegninger skal forelegges i den relevante malestok pa A4-ark eller folder til denne storrelse og
vaere tilstraekkelig detaljerede. Eventuelle fotografier skal viere dlstrakkelig detaljerede.

Hvis systemer, komponenter eller separate tekniske enheder omfatter elektronisk styrede funktioner,
forelegges der relevante oplysninger vedrorende vdelsen.

0. ALMINDELIGE OPLYSNINGER

0.1. Fabriksmarke (firmabetegnelse):

0.2. Type og almindelig(e) handelsbetegnelseir):

0.3. Typeidentifikationsmacrke, safremt anfort pa keretsjet
0.3.1. Markets anbringelsessted:

0.4. Kortojets klasse:

0.5. Fabrikantens navn og adresse:

0.8. Adresse pa samlefabrik(ker):

I KORETJJETS ALMINDEIGE SPECIFIKATIONER
1.1. Fotografier ogleller tegninger af et repracsentativt koreto):
9. sKARROSSERI

9.10. Indvendigt udstyr

9.10.3. Sader

9.10.3.1. Antal:

9.10.7. Brandbarhed af de matenialer, der benyttes ved den indvendige indretning af visse klasser

af motorkoretajer

9.10.7.1. Materiale(r), der benyttes ved foring af taget

9.10.7.1.1. Komponenttypegodkendelsesnummer(-numre), hvis det foreligger:
9.10.7.1.2. For ikke-godkendte materialer cller komponenter

9.10.7.1.2.1. Basismatcriale(r)/betegnelse: ... /...

9.10.7.1.2.2. Kompositmateriale/lusammensat materiale :'), antal lag ('):

9.10.7.1.2.3. Tvpe belagning ('):

Underopdelinger og fodnoter i dette oplysende dokument svarer til dem, der fremgar af bilag 1 i direktiv
70/156/EOF. Underopdelinger uden betydning for dette direktiv er ikke overtaget.
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9.10.7.1.2.4.

9.10.7.2.

9.10.7.2.1.

9.10.7.2.2.

9.10.7.2.2.1.

9.10.7.2.2.2.

9.10.7.2.2.3.

9.10.7.2.2.4.

9.10.7.3.

9.10.7.3.1.

9.10.7.3.2.

9.10.7.3.2.1.

9.10.7.3.2.2.

9.10.7.3.2.3.

9.10.7.3.2.4.

9.10.7.4.

9.10.7.4.1.

9.10.7.4.2.

9.10.7.4.2.1.

9.10.7.4.2.2.

9.10.7.4.2.3.

9.10.7.4.2.4.

9.10.7.5.

9.10.7.5.1.

9.10.7.5.2.

9.10.7.5.2.1.

9.10.7.5.2.2.

9.10.7.5.2.3.

9.10.7.5.2.4.

9.10.7.6.

9.10.7.6.1.

9.10.7.6.2.

9.10.7.6.2.1.

9.10.7.6.2.2.

9.10.7.6.2.3.

Storste/mindste tykkelse ... mm

Materiale(r), der benyttes til bag- og sidevagge

Komponenttypegodkendelsesnummer(-numre), hvis det foreligger:

For ikke-godkendte materialer
Basismateriale(r)/betegnelse: .. /. . .
Kompositmateriale/usammensat materiale ('), antal lag (1):
Type belegning (1):

Storste/mindste tykkelse ... mm

Materiale(r), der benyttes til gulv

Komponenttypegodkendelsesnummer(-numre), hvis det foreligger:

For ikke-godkendte materialer
Basismateriale(r)/betegnelse: . . /. ..
Kompositmateriale/usammensat materiale (1), antal lag (!):
Type belegning (1):

Storste/mindste tykkelse ... mm

Materiale(r), der benyttes til polstring af sader

Komponenttypegodkendelsesnummer(-numre), hvis det foreligger:

For ikke-godkendte materialer
Basismateriale(r)/betegnelse: .. /. ..
Kompositmateriale/usammensat materiale (1), antal lag (1):
Type belzgning (1):

Sterste/mindste tykkelse ... mm

Materiale(r), der benyttes til varme- og ventilationsrer

Komponenttypegodkendelsesnummer(-numre), hvis det foreligger:

For ikke-godkendte materialer
Basismateriale(r)/betegnelse: .. /. ..
Kompositmateriale/usammensat materiale (1), antal lag ()
Type belegning ('):

Sterste/mindste tykkelse ... mm

Materiale(r), der benyttes til bagagehylder

Komponenttypegodkendelsesnummer(-numre), hvis det foreligger:

For ikke-godkendte materialer
Basismateriale{r)/betegnelse: .. /. ..
Kompositmateriale/usammensat materiale ('), antal lag ('):

Type belagning ('):
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9.10.7.6.2.4. Storste/mindste tykkelse ... mm

9.10.7.7. Materiale(r), der benyttes til andre formal

9.10.7.7.1. Formal:

9.10.7.7.2. Komponenttypegodkendelsesnummer(-numre), hvis det foreligger:

9.10.7.7.3. For ikke-godkendte materialer

9.10.7.7.3.1. Basismateriale(r)/betegnelse: .. /. ..

9.10.7.7.3.2. Kompositmateriale/usammensat materiale ('), antal lag (!):

9.10.7.7.3.3. Type belegning (1):

9.10.7.7.3.4. Storste/mindste tykkelse ... mm

9.10.7.8. Komponenter, der er godkendr som fardigopbyggede anordninger (sader, skillevagge,
bagagehylder osv.)

9.10.7.8.1. Komponenttypegodkendelsesnummer:

9.10.7.8.2. For den faerdigopbyvggede anordning: saede, skillevaeg, bagagehylde osv. (1).

("} Det ikke geeldende overstreges.
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Tilleg 2

Beskrivelse nr. ...

vedrerende EQF-typegodkendelse af komponenter med hensyn til brendbarheden af indvendige materialer i
visse klasser af motorkeretojer (direktiv . ../.. ./EF, senest xndret ved direktiv .. ./. . ./EF)

Nedennavnte oplysninger skal i givet fald forelagges i tre eksemplarer og omfatte en indholdsfortegnelse.
Eventuelle tegninger skal forelzgges i den relevante malestok pa A4-ark eller foldet til denne storrelse og
vare tilstrekkelig detaljerede. Eventuclle fotografier skal vaere tilstrackkelig detaljerede.

Hvis systemer, komponenter eller separate tekniske enheder omfatter elektronisk styrede funkrioner,
forelegges der relevante oplysninger vedrarende vdelsen.

0. ALMINDELIGE OPLYSNINGER

0.1. Fabriksmarke (firmabetegnelse):

0.2. Type og almindelig(e) handelsbetegnelse(r):

0.5. Fab-ikantens navn og adresse:

0.7. For komponenter og scparate tekniske enheder, EQF-tyvpegodkendelsesmarkets anbringelsessted
og -made:

0.8. Adresse pa samlefabrik(ker):

1. INDVENDIGE MATERIALER

1.1. Materiale(r), der benyttes til foring af taget

1.1.1. Basismateriale(r)/betegnelse: .../7...

1.1.2. Kompositmateriale/lusammensat materiale ('}, antal lag ¢'1:

1.1.3. Type belegning (1):

1.1.4. Storste/mindste tykkelse: ... mm

1.1.5 Typegodkendelsesnummer, hvis det foreligger:

1.2 Materiale(r), der benyttes til bag- og sidevaegge

1.2.1. Basismateriale(r)/betegnelse: ... /...

1.2.2. Kompositmateriale/usammensat materiale ('), antal lag ')

1.2.3. Typz belegning (1):

1.2.4. Storste/mindste tykkelse ... mm

1.2.5. Typzgodkendelsesnummer, hvis det foreligger:

1.3. Materiale(r), der benyttes til gulv

1.3.1 Basismateriale(r)/betegnelse: .../. ..

1.32. Kompositmateriale/lusammensat materiale (1, antal lag (")

1.3.3. Typ: belegning (1):

1.3.4. Storste/mindste tykkelse ... mm

1.3.5. Typagodkendelsesnummer, hvis det foreligger:
1.4, Materiale(r), der benyttes til polstring af sader

1.4.1. Basismateriale(r)/betegnelse: ... /...
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1.4.2.
1.4.3.
1.4.4.
1.4.5.
1.5.

1.6.1.
1.6.2.
1.6.3.
1.6.4.
1.6.5.

d
NN
b

—
>
“n

Kompositmateriale/lusammensar materiale (), antal lag ('):
Type belegning (1):

Starste/mindste tykkelse: ... mm
Typegodkendelsesnummer, hvis det foreligger:
Materiale(r), der benyttes til varme- og ventilationsrar
Basismaterial{r)/betegnelse: ... /...
Kompositmateriale/usammensat materiale ('}, antal lag ('):
Type belagning ('):

Storste/mindste tykkelse: ... mm
Typegodkendelsesnummer, hvis det foreligger:

Materiale(r), der benyttes til bagagehvlder

Typegodkendelsesnummer(-numre) for komponent og anordning:

Basismateriale(r)/betegnelse: ... /7. ..

Type belaxgning ('):

Sterste/mindste tvkkelse ... mm
Typegodkendelsesnummer, hvis det foreligger:

Materialer, der benyttes il andre formal

Formal:

Basismateriale(r)/betegnelse: .../7. ..
Kompositmateriale/usammensat materiale ('), antal lag (M
Type belxgning ('):

Starste/mindste tvkkelse: ... mm

Typegodkendelsesnummer, hvis det foreligger:

(") Det ikke geldende overstreges.
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BILAG I

TYPEGODKENDELSESATTESTER

Tilleg 1

MODEL

(storste format: A4 (210 mm x 297 mm))

EOF-typegodkendelsesattest

Meddelelse om

— typegodkendelse (')

— udvidelse af typegodkendelse (')

—- nagtelse af typegodkendelse (1)

— inddragelse af typegodkendelse (1)

af en kareta stype/komponent/separat teknisk enhed 'y i henhold tl direktiv .. /.. /EF.
Typegodkendelse nr.

Arsag til udvidelse:

DEL 1

0.1. Fabriksmarke (firmabcetegnelse):

0.2. Tvpe og handelsbetegnelse(r):

0.3. Tvpeidentifikationsmarker, safremt anfort pa korctojet/komponenten/den  separate  rekniske
erhed (") (%):

0.3.1. Mazrkets anbringelsessted:

0.4. Koretojets klasse (')

0.5. Fabrikantens navn og adresse:

0.7. For komponenter og separate tekniske enheder, EOF-typegodkendelsesmarkets anbringelsessted
og -made:

0.8. Adresse pa samlefabrik(ker):

DEL I

1. Eventuelle supplerende oplysninger: Jf. addendum

2. Teknisk tjeneste, der foretager afprovning:

3. Dato for afprevningsrapport:

4. Afprovningsrapportens nummer:

S. Eventuelle bemarkninger: Jf. addendum

6. Sted:

7. Dato:

8. Underskrift:

9. Indeks vedlagges til den informationspakke. der er indleverer dl den godkendende myndighed, og
sem kan udleveres pa begaring.

("} Det ikke geeldende overstreges.

() Hvis typeidentifikationsmaerket bestar af regn, der 1kke or relevante for beskrivelsen af de typer korerojer, separare

tekniske enheder cller komponenter, der er omfattet ar denne typegodkendelsesattest, skal disse tegn 1 tolgedokumen-
terne markeres med svmbolet -¥« (Feks. ABC?2123720,
('} Angivelse i henhold til definitioncrne i bilag I del AL+ direkriv 70/1 56780,
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Addendin
til EQF-typegodkendelsesattest ar. ... vedrorende typegodkendelse af et kerctej i henhold ul direktiv
/.. JEF, sencst wndret ved direkuv . /.. JEF

I SUPPLERENDE OPLYSNINGER

I.1. Braocndbarhed af de materialer, der benyetes ved den indvendige indreming af visse klasser af
motorkerctojer

111 Materiale(ri, der benyeres il formg af raget
Typegodkendelsesnummer(-numre tor komponent og/eller anordning:
eller
Basismateriale(ry/beregnelse: ... /...

I.1.2, Materiale(r), der benyrees tl bag- og sidevagge
Typegodkendelsesnummer(-numre) tor komponent og/eller anordning;:
eller
Basismateriale(ri/beregnelse: ... /..

1.1.3 Materiale(r), der benvetes il guly
Typegodkendelsesnummert-numre for komponent og/eller anordning:
cller
Basismateriale(ri/beregnelse: .. /...

.14 Materiale(r), der benvites til polsermg af sarde
Typegodkendelsesnummer(-numrer for komponent ag/eller anordning:
eller
Basismatertale(ri/betegnelse: ... /...

[.1.5 Materiale(r, der benyvetes ul varme- og ventilationsror
Typegodkendelsesnummer(-numrer for komponent ogleller anordning:
eller
Basismaterialeiri/beregnelse: o0/

1.1.6. Materiale(ry, der henvetes ul bagagebylder
Typegodkendelsesnummeri-numrer for komponent ogleller anordning:
eller
Basismaterialeiri/betegnelse: oo/

1.1.7 Materiale(r), der benvetes ol andre formal
Formal:

Typegodkendelsesnummer(-numrer for komponent og/eller anordning:
cller
Basismaterialeiri/betegnelse: .../ ..

[.1.8. Komponenter, der er godkendt som ferdigopbyvegede anordninger
Komponenteypegodkendelsesnummer:
for sacde, skillevieg, bagagehvlder osvo (! eller andet tangiv nermere)

s. Bemarkninger: ..o

"1 Det ikke gacldende overstreges.
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Tille 2

MODEL

(storste format: A4 1210 mm x 297 mm))

EQF-typegodkendelsesateest

Meddclelse om

— typegodkendelse (')

— udvidelse af typegodkendelse )

— nagtelse af typegodkendelse (')

—~ inddragelse af typegodkendelse (')

af en koretoistype/komponent/separat teknisk enhed 1 i henhold il direkeiv .. /0. JEF.
Typegodkendelse nr.:

Arsag til udvidelse:

DEL T

0.1. Fabriksmarke (firmabetegnelse):

0.2. Tvpe og handelsberegnelse(r):

0.3 Tvpeidentifikationsmarrke  safreme anfore pa koretojet/komponenten/den separate tekniske
erthed (1) (%)

0.3.1. Mzrkets anbringelsessted:

0.4. Karetojets klasse (°):

0.5. Fabrikantens navn og adresse:

0.7. For komponenter og separate tekniske enheder, FEOF -t pegodkendelsesmarrkers anbringelsessted
og -made:

0.8. Adresse pa samlefabrik(ker):

DEL 1T

1. Eventuelle supplerende oplysninger: Jt. addendum

2. Teknisk tjeneste, der foretager atprovnina:

3. Dato for afprevningsrapport:

4. Afprovningsrapportens nummer:

S. Eventuelle bemarkninger: Jf. addendum

6. Sted:

B Dato:

8. Underskrift:

9. Indeks vedlagges il den informarionspakke, der er indleverer al den godkendende mndighed. og
som kan udleveres pa begaring.

("1 Det ikke geeldende overstreges.

)

() Hvis typeidentifikationsmaerket bestar af tegn, der ikke or relevante tor besknivelsen af de typer korcrojer, separate
tekniske enheder eller komponenter, der er omfarret o denne typepodkendelsesattest, skal disse tegn i tolgedokumen-
terne markeres med symbolet -2e (tfeks, ABC37123700

1) Angivelse i henhold til definitionerne 1 bilag 1, deb AL1 direkny 70/ Se/b 0L,
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Addendin

til EQF-typegodkendelsesattest nr. ... vedrorende typegodkendelse af indvendige matcrialer i henhold til

w

"

direktiv . ./. . /EF, senest @ndret ved direktiv ../, . /EF

SUPPLERENDE OPLYSNINGER

Materialet kan benyttes ul

— foring af tager ('}

— foring af bag- cller sidevagge i)

— gulvbekladning ()

— varme- og ventilationsror (')

— bagagehvider (1

— andre formal (angiv narmerc):

Komponenter som fardigopbyggede anordninger (sacder, skillevagge, bagagehylder osv. (') kan
indbygges 1 M,/Mi-karetojer (1)),

Opfyldelsen af kravene til forbrandingshastighed or kontrolleret
horisontalt {«—1/

vertikalt ( I )/

bade horisontalt og vertikalt (. A ih.

Opfyldelsen af kravene til smeltehastighed er kontrolleret for komponenter i henhold til bilag V,

svymbol @

Opfyldelsen er blevet kontrollerer tor komponenter for komponenter, der er godkendr som

faerdigopbyggede anordninger, symbol @
Begraensninger i anvendelsen og krav nl indbygning:

Bemarkninger:

Det ikke geldende overstreges.
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BILAG IV

AFPROVNING TIL BESTEMMELSE AF MATERIALERS HORISONTALE
FORBRANDINGSHASTIGHED

1. Princip

Et proveemne anbringes vandret pa et U-formet stativ og udsettes for en flamme med svag energi
i 15 sekunder i et forbraendingskammer, 1det flammen virker pad preveemnets frie kant. Proven
givar mulighed for at bestemme, om og i givet fald hvornar flammen slukkes, samt hvor lang rid
det tager for flammen at gennemlobe en malt afstand.

2. Udstyr

1o

Et forbrendingskammer (figur 1), helst af rusttrit stal, med de i figur 2 anforte dimensioner. Pa
kammerets forside er der en ildfast observationsrude, som kan dakke hele forsiden og fungere
sorn adgangsluge.

Kamnmerets bund er forsynet med ventilationshuller, og 1 den everste del er der en udluft-
ningssprakke, som gar hele vejen rundt. Kammeret star pa fire fodder, der er 10 mm hoje.

P4 en af siderne kan kammeret have en abning til indforing af praveholderen; pa den anden fores
gasslangen ind gennem ¢n dbning. Det smeltede materiale opsamles i en skal (se figur 3), der star
pa kammerets bund mellem ventilationshullerne uden at rildeekke disse.
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Frgur 1

Eksempel pa forbrendingskammer med preveholder og opsamlingsskal
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Figur 2

Eksempel pa forbrendingskammer

Dimensioner i millimeter

Figur 3

Eksempel pa opsamlingsskal

Dimensioner 1 millimeter

En praveholder bestaende af to U-formede metalplader eller rammer af korrosionsbestandigt
materiale. Dimensionerne fremgar at figur 4.

Den nederste plade er forsynet med tapper og den averste plade med udboringer, der passer
hertil, saledes at praveemnet kan fastgores sikkert. Tapperne fungerer ligeledes som malepunkrer
for forbrandingsafstandens begvndelse og afslutning.

Et stativ bestaende af varmebestandige trade med en diameter pa 0,25 mm, der er udspandr pa
tvaers af provcholderens nederste plader med mellemrum pa 25 mm (se figur 5i.

Proveemnets nederste del skal vaere i ¢n afstand pa 178 mm over bundpladen. Afstanden mellem
proveholderens kant og kammerets yderste punkt skal vaere 22 mm; afstanden mellem provehol-

derens langsgacnde kanter og kammerets sider skal vare S0 mm (alle dimensioner male

indvendigt) (se tigur 1 og 2).
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Figur 4
Eksempel pa proveholder
Dimensioner 1 millimeter
Sprekker 0.5 x (.5
)
Rammens
yderside

Spraekker 2 x 2

Figur 5

Tversnit af den nederste del af den U-formede ramme, som c¢r beregnet til at blive udstyret med
stottetrade

Dimensioner 1 millimeter
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.
2.7

3.2.

Gasbrander

Den lille flammekilde udgeres af en bunsenbramnder med en indvendig diameter pa 9,5 % 0,5
mm. Branderen anbringes saledes i forbrandingskammeret, at dysens centrum befinder sig 19
mm under midten af underkanten pa proveemnets abne side (se figur 2).

Provegas

Den gas, der tilfores braenderen, skal have en braendverdi pa ca. 38 MJ/m? (f. eks. naturgas).

Metalkam med en lengde pa mindst 110 mm og syv eller otte teender med afrunder spids for
hver 25 mm.

Kronometer med en nejagtighed pa 0.5 sek.
Stinkskab

Forbrandingskammeret kan anbringes i et stinkskab, forudsat at stinkskabets indvendige
rumfang er mindst 20 gange, men hojst 110 gange storre end forbreendingskammerets rumfang,
og at ingen af dets dimensioner (hojde, bredde eller dvbde) er mere end 2.5 gange storre end én
af de to andre.

For afpravning males den vertikale lufthastighed i stinkskabet 100 mm foran og bagved dert sted,
hvor forbrandingskammeret tankes anbragt. Den skal vaere pd mellem 0,10 mm og 0,30 m/sek.
for at undga, at operataren gencres af forbraendingsprodukterne. Der kan anvendes et stinkskab
med naturlig ventilation med en passende lufthastighed.

Proveemner

Form og dimensioner

Proveemnets form og dimensioner fremgar at figur 6. Proveemnets tykkelse skal vere den samme
som tykkelsen af det produkt, der skal underkastes afprevning. Den mi dog ikke vare starre end
13 mm. Hvis proveudtagningen tillader det, skal proveemnets tvaersnit vare konstant over hele
leengden.

38 254
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g : 8
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Figur 6

Proveemne

Dimensioner 1 millimeter

Hwvis et produkts form og dimensioner ikke gor det muligt at udtage en prove af en bestemt
dimension, skal folgende minimumsdimensioner overholdes:

a) pa proveemner med en bredde pa mellem 60 og 100 mm skal lengden veere mindst 356 mm.
I dette tilfxlde afpraves materialet over produkrets bredde

b) pa praveemner med en bredde pa mellem 60 og 100 mm skal langden vare mindst 138 mm.
I dette tilfxclde svarer den mulige forbrendingsafstand til preveemnets langde, idet malingen
begynder ved forste malepunkt.

Proveudtagning

Proverne udtages af det materiale, der skal underkastes afprovning. Nar det drejer sig om
materialer med forskellige forbrandingshastigheder alt efter materialets retning, skal hver retning
afpraves. Proveemnerne udtages og anbringes i proveapparaturet, siledes at det bliver muligt at
male den hojeste forbreendingshastighed.
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Nir materialet leveres afskéret i bestemte bredder, skal der afskaeres en lengde pa mindst 500
mm over hele bredden. Proverne udtages af emnet i en afstand af mindst 100 mm fra materialets
kant og med lige store mellemrum.

Proverne skal udrages pa samme made pa de fardige produkter, hvis produktets form tllader
det. Hvis produktets tykkelse er storre end 13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en
mekanisk metode pa den side, der ikke vender ind mod kabinen. Hvis dette ikke kan lade sig
gere, udfores proven efter aftale med den rekniske tieneste pd den oprindelige bredde af
materialet, hvilket skal anfores i proverapporten.

Kompositmaterialer (s¢ punkt 2.10 1 bilag 1) skal afproves som et ensartet stykke.

[ tilfelde af flere lag af forskellige materialer, der ikke berragtes som kompositmaterialer, skal
hvert enkelt lag i en dybde af 13 mm fra den side, der vender ind mod kabinen, afproves

sarskilt.

3.3 Konditionering
Praveemnerne opbevares i mindst 24 timer og hejst svv dage ved en temperatur pa 23° = 2°C og
en relativ luftfugtighed pa 50 £ 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart
for afprovningstidspunktet.

4, Fremgangsmade

4.1. Praveemner med luv eller lodden overflade anbringes pa en plan flade og redes to gange mod
luven med kammen (punkr 2.5).

4.2. Proveemnerne anbringes i proveholderen (punkt 2.2), saldes at den udsatte side vendes nedad i
retning af flammen. :

4.3. Gasflammen indstilles til en hojde af 38 mm ved hjalp af market pd kammeret, idet braenderens
luftindtag er lukket. For at stabiliseres skal flammen braonde mindst et minut, inden proverne
indledes.

4.4. Praveholderen skubbes ind 1 forbrandingskammeret, saledes at proveemnets ende udsattes for
flammen, og gastilforslen afbrydes 15 sckunder sencre.

4.5. Milingen af forbrandingstiden pabegyvndes i det ojeblik, hvor flammen passerer det forste
malepunkt. Der foretages observationer af flammens udbredelse pé den side, der braender hurtigst
(over- eller underside).

4.6. Malingen af forbrandingstiden afsluttes, nar flammen nar det sidste malepunkt, cller nar
flammen slukkes, inden den nar dette punkt. Hvis flammen ikke nér der sidste malepunkt, males
den braendte afstand indtil det punkt, hvor flammen slukkes. Den brandte afstand er den oploste
del af proveemnect, der er odelagt udvendige eller indvendigt af forbrandingen.

4.7, Hvis proveemnet ikke antendes, cller hvis det ikke fortsatter med at braende, efter at bramnderen
er slukket, eller flammen slukkes, inden den nar det forste malepunkt, saledes at det ikke er
muligt at méle forbrandingens varighed, anfores det i proverapporten, at forbrandingshastighe-
den er 0 mm/minut.

4.8. Under en serie prover cller ved gentagne prover skal man sikre sig, at forbraendingskammeret og
proveholderen har en maksimumstemperatur pa 30°C, inden de enkelte prover indledes.

S. Beregninger

Forbrandingshastigheden, B ('), 1 millimeter pr. minut er givet ved formlen

S
B = - x 60
t

hvor
s = lengden 1 millimeter af den brandte afstand

t = forbraendingens varighed i sekunder for afstanden ».

{) Forbraendingshastigheden (B} for hvert proveemne beregnes kun, hvis flammen nar det sidste malepunke eller enden af
proveemnet.
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BILAG V

AFPROVNING TIL BESTEMMELSE AF MATERIALERS SMELTEEGENSKABER

1. Princip
Et proveemne anbringes i vandret stilling og udsattes for et elektrisk varmeapparat., Der
anbringes en beholder under proveemnet til opsamling af de opstiede driber.
Der lzgges noget vat i denne beholder med henblik pa at kontrollere, om nogen af driberne stir
i flammer.

2. Udstyr
Udstyret bestar af (figur 1):
a) et elektrisk varmeapparat
b) -en proveholder med rist
¢) en beholder (til nedfaldne dréber)‘
d) et stativ (til udstyret)

2.1 Varmekilden er et elektrisk varmeapparat med en nytteeffekt pd SO0 W. Strilefladen skal vare
fremstillet af en gennemsigtig kvartsplade med en diameter pd 100 = 5 mm.
Den udstrilede varme fra udstyret, milt pd en flade, som er parallel med varmeapparatets flade i
en afstand af 30 mm, skal veere 3 W/cm2

2.2, Kalibrering
Til kalibrering af varmeapparatet anvendes et varmefluxmeter (radiometer) af typen Gardon
(folie) med et konstruktionseffcktomride pa ikke over 10 W/em?.
Det emne, der udsattes for bestraling, og eventuelt i mindre omfang konvektion, skal vare fladt,
cirkelrundt, ikke over 10 mm i diameter og vere belagt med en bestandig matsort [ak. Emnet
skal indeholdes i en vandkelet beholder, hvis forside skal vare af hejpoleret metal, flad,
sammenfaldende med emnets plan og cirkelrund, med en diameter pa ca. 25 mm.
Stralingen ma ikke gd gennem nogen rude, for den nir emnet. Instrumentet skal veare robust,
enkelt at opstille og anvende, ufolsomt over for trek og med en stabil kalibrering. Instrumentets
nojagtighed skal ligge inden for £ 3 % og gentageligheden inden for 0,5 %.
Hver gang der foretages en omkalibrering af varmeapparatet, skal varmefluxmeterets kalibrering
kontrolleres ved sammenligning med et instrument, der opbevares som referencenorm og ikke
anvendes til noget andet formal. Referenceinstrumentet skal kalibreres fuldstendigt en gang om
aret i overensstemmelse med en national standard.

2.2.1 Kontrol af kalibreringen
Den bestriling, der frembringes af kraftkilden, og som ifelge den oprindelige kalibrering svarer til
en bestriling pd 3 W/cm?, skal kontrolleres med hyppige mellemrum (mindst en gang for hver 50
driftstimer), og udstyret skal omkalibreres, hvis der ved en sddan kontrol viser sig en afvigelse pa
mere end 0,06 W/cm2,

2.2.2. Kalibreringsprocedure

Udstyret placeres i et milje, der i det vaesentlige er frit for luftstromme (hejst 0,2 m/s).

Udstyrets varmefluxmeter stilles i preveemneposition, siledes at mdlet for varmefluxmeteret
befinder sig centralt inden for varmeapparatets vverflade.

Tand elforsyningen og etabler den kraftforsyning i stremfordeleren, der er nedvendig til at
frembringe en bestriling i midten af varmeapparatets overflade pd 3 W/cm? Justering til
kraftenheden til visning af 3 W/cm? ber efterfolges af en periode pa fem minutter uden yderligere
justering for at sikre ligevaegten.
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2.3. Proveholderen skal vare en metalring (figur 1). Oven pi denne holder anbringes en rist
fremstillet af rustfri stiltrdd, med folgende dimensioner:

— indvendig diameter: 118 mm
— hullernes dimension: 2,10 mm
— staltrddens diameter: 0,70 mm.

2.4. Beholderen skal bestd af et cylindrisk ror med en indvendig diameter pa 118 mm og en dybde pa
12 mm.

Beholderen fyldes med vat.

2.5. De i punkt 2.1, 2.3 og 2.4 anferte genstande fastholdes af et lodret stativ.

Varmeapparatet er anbragt oven pd holderen, siledes at stralefladen er horisontal og stralingen
sker nedad. Stativet skal vare forsynet med héndtag/pedal, hvormed varmeapparatets holder
langsomt kan loftes. Det skal ligeledes vare forsynet med en las, siledes at varmeapparatet kan
fores tilbage til udgangspositionen.

I deres normale stilling skal akserne for varmeapparatet, praveholderen og beholderen vare
sammenfaldende.-

3. Proveemner
Proveemner skal mile 70 mm x 70 mm.

Proverne udtages pd samme mdade pad de ferdige produkter, hvis produktets form tillader det.
Hvis produktets tykkelse er storre end 13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en mekanisk
metode pd den side, der ikke vender ind mod kabinen. Hvis dette ikke kan lade sig gore, udfares
proven efter aftale med den tekniske tjeneste pa den oprindelige bredde af materialet, hvilket skal
anferes i preverapporten.

Kompositmaterialer (se punkt 2.10 i bilag I) afpraves som et ensartet stykke.

1 tilfelde af flere lag af forskellige materialer, der ikke betragtes som kompositmaterialer, skal
hvert enkelt lag i en dybde af 13 mm fra den side, der vender ind mod kabinen, afpraves,
seerskilt.

Den samlede masse af det afprovede emne, skal vaere mindst 2 g. Hvis et emnes masse er mindre,
tilfgjes et tilstreekkeligt antal preveemner.

Hvis materialets to overflader er forskellige, afpraves begge flader, hvilker indebarer, at der
afproves otte proveemner.

Proveemnerne og vattet konditioneres i mindst 24 timer ved en temperatur pd 23 % 2°C og en
relativ luftfugtighed pd 50 £ 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart far
afprevningstidspunktet.

4. Fremgangsmade

Proveemnet anbringes pd holderen, og denne indstilles siledes, at afstanden mellem varmeappa-
ratets overflade og proveemnets overside er 30 mm.

Beholderen, inklusive vattet, anbringes under holderens rist i en afstand af 300 mm.

Varmeapparatet flyttes til side, siledes at det ikke kan strile p& proveemnet, og tendes. Nar det
er pa fuld styrke, flyttes det hen over proveemnet, og tidtagningen indledes.

Hvis materialet smelter eller deformerer, @ndres varmeapparatets hojde, siledes at afstanden pa
30 mm bevares.

Hvis materialet antendes, flyttes varmeapparatet til side 3 sekunder senere. Det fores tilbage i
stilling, nir flammen er slukket, og den samme fremgangsmide gentages, sa ofte det er
nedvendigt 1 de forste 5 minutter af afprovningen.

Efter afprovningens femte minut foretages folgende:

i) Hvis preveemnet er slukket (hvad enten det antandtes eller ej under de forste 5 minutter af
afprevningen), fastholdes varmeapparatet i stillingen, selv om proveemnet genantandes.
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ii) Hvis materialet star i flammer, fores varmeapparatet forst tilbage i stilling, nar materialet er

slukket.

I begge tilfxlde skal afprovningen fortsettes i vderligere 5 minutter.

Resultater

De konstaterede fanomener noter.

— eventuelt drabefald, med eller

— eventuel antendelse af vattet.

¢s 1 preverapporten, f.eks:

uden flammer
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BILAG VI

AFPROVNING TIL BESTEMMELSE AF MATERIALERS VERTIKALE FORBRANDINGSHASTIG-
HED

1. Princip

Denne prave bestar i at udsatte praveemner, som holdes i en lodret stilling, for en flamme og
bestemme, hvor hurtigt flammen breder sig over det afprovede materiale.

2. Udstyr

Udstyret bestdr af:
a) en proveholder
b} en brander

¢) et ventilationssystem til fjernelse af gas og forbrandingsprodukter
d) en skabelon

e) markeringstriade af hvide merceriserede bomuldstrade med en maksimal linezr massefylde pa
50 tex.

2.1, Proveholderen bestar af en 560 mm hoj rektangular ramme og har to fast forbundne parallelle
stenger med 150 mm’s afstand, hvorpa der er anbragt tapper, som holder proveemnet, der
befinder sig i et plan mindst 20 mm fra rammen. Tapperne md ikke vere storre end 2 mm i
diameter og skal varre mindst 27 mm lange. Tapperne anbringes pd de parallelle stzenger pa de
steder, der er vist i figur 1. Rammen anbringes pa ¢t passende underlag, saledes at stangerne
holdes lodret under afpravningen. (For at holde proveemnet pa tapperne vak fra rammen kan
der anbringes afstandsstykker pa 2 mm i diameter op ad tapperne.

2.2 Brznderen er beskrevet i figur 3.
Braenderens gas kan vare enten propangas eller butangas.

Branderen anbringes foran, men under praveemnet, saledes at den befinder sig i et plan, der gar
gennem praveemnets vertikale midterlinje og vinkelret pa dets overfalde (se figur 2), sadan at
liengdeaksen halder opad i en vinkel pa 30° i forhold til lodret mod praveemnets nederste kant.
Afstanden mellem braenderens spids og proveemnets nederste kant skal vaere 20 mm.

2.3. Proveudstyret anbringes 1 et stinkskab, forudsat at stinkskabets indvendige rumfang er mindst 20
gange, men hejst 110 gange storre end proveudstyrets rumfang, og at ingen af dets dimensioner
(hojde, bredde eller dybde) er mere end 2,5 gange storre end en af de to andre. For afpravning
males den vertikale lufthastighed i stinkskabet 100 mm foran og bagved det sted, hvor
proveudstyret tankes anbragt. Den skal vare pa mellem 0,10 og 0,30 m/sek. for at undga, at
operatoren generes af forbrandingsprodukterne. Der kan anvendes et stinkskab med naturlig
ventilation med en passende lufthastighed.

2.4, Der anvendes en flad stiv skabelon fremstillet af egnet materiale og af en storrelse svarende til
praveemnets starrelse. Der bores huller pa ca. 2 mm i diameter i skabelonen, som er anbragt
saledes, at afstanden mellem hullernes centrum svarer til afstanden mellem tapperne pa rammerne
(se figur 1). Hullerne skal befinde sig i samme afstand omkring skabelonens lodrette midrerlin-
jer.

3. Proveemner

3.1. Proveemnernes dimensioner er 560 mm x 170 mm.

3.2. Proveemnerne konditioneres i mindst 24 timer i en temperatur pd 23 % 2° C og en relativ
luftfugtighed pa SO + S % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for

glg P g g
afprovningstidspunktet.
4. Fremgangsmade
4.1. Praven udferes i en atmosfare med en temperatur pa mellem 10° og 30° C og en relativ

luftfugtighed pa mellem 15 % og 80 %.
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4.2,

4.4,

4.6.

‘o

Branderen forvarmes i 2 minutter. Flammehojden justeres til 40 £ 2 mm malt som afstanden
mellem branderrorets overste del og spidsen af den gule del af flammen, nar branderen rettes
lodret, og tlammen ses © daemper belvsning,.

Praveemnet anbringes pa proverammens tapper, idet man sikrer sig, at tapperne gar gennem de
punkeer, der er atmearket pa grundlag af skabelonen, og at preveemnet befinder sig mindst 20
mm fra rammen. Rammen anbringes pa holderen, saledes at proveemnet er lodret.

Markeringstradene fastgores horisentalt foran proveemnet pa de steder, der er vist i figur 1.
Hvert sted bindes traden i slojfe, saledes at de to dele ligger 1 mm og § mm fra proveemnets
forside. Hver slojfe fastgores til en passende tidtagningsanordning. Traden skal vaere tilstraekkelig
spacndr il at kunne bevare placeringen i forhold til proveemnet.

Proveemnet udsattes for flammen i 3 sekunder. Antendelse anses for at vare sket, hvis
proveemnet fortsat star i flammer 5 sckunder, ctter at den antandende flamme er flernet. Sker
der ikke anrandelse, rettes flammen 1+ 15 sekunder mod et andet konditioneret proveemne.

Hvis resultater af et sat af tre proveemner overstiger mindsteresultatet med 50 %, afproves
endnu et sat af tre proveemner med hensyn ol denne retning eller flade. Hvis et eller to
proveemner i ¢t st af tre proveemner ikke braender ol den averste markeringstrad, afproves
endnu et sat pa tre proveemner med hensyn til denne retning eller flade.

Der males folgende tider 1 sekunder:
a) fra det ojeblik flammen rettes mod emnet til den forste markeringstrad (t)) brister
b) fra det ojeblik flammen rettes mod emnet til den anden markeringstrad (t;) brister

¢) fra det ojebhk flammen rettes mod emmnet til den tredje markeringstrad (t:) brister.

Resultater

De konstaterede fanomener noteres 1 praverapporten, f. eks.:
— forbrandingens varighed: t), t2 og t5 1 sekunder

— de tlsvarende forbraendre afstande: dy, ds og ds 1 mm.

Forbraendingshastigheden V, og hastighederne V, og Vi skal eventuelt beregnes saledes (for hvert
enkelt praveemne, hvis flammen nar mindst den forste markeringstrad):

i .
V, = — x 60 (imm/min.)
)

Der tages hensyn til den storste forbramdingshastighed for Vi, Vi og Vs,
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