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DYREKTYWA RADY
z dnia 27 lipca 1976 r.

w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do wspdlnych
przepiséw dotyczacych zbiornikéw ci$nieniowych oraz procedury ich kontroli

76/767[EWG

RADA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajgc  Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote
Gospodarcza, w szczegdlnosci jego art. 100,

uwzgledniajgc wniosek Komisji,

uwzgledniajgc opini¢ Parlamentu Europejskiego ('),

uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (%),

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

we wszystkich Panstwach Czlonkowskich cechy techniczne
budowy, kontroli i/lub eksploatacji zbiornikéw cisnieniowych
sa okreSlone w przepisach bezwzglednie obowiazujacych. Wy-
mogi te réznig si¢ od siebie w poszczegdlnych Paristwach
Czlonkowskich. Zréznicowanie to utrudnia handel i moze
tworzy¢ nieréwne warunki konkurencji we Wspélnocie;

powyzsze przeszkody dotyczace tworzenia i funkcjonowania
wspolnego rynku mogg zosta¢ ograniczone, a nawet usunigte,
jesli we wszystkich Pafistwach Czlonkowskich beda obowigzy-
waly takie same wymogi jako uzupeliienie lub w miejsce ich
obecnych przepisow;

w celu skutecznej ochrony uzytkownikéw oraz oséb trzecich
konieczny jest nadzoér nad przestrzeganiem powyzszych wy-
mogéw technicznych; procedury kontrolne réznig si¢ do siebie
w poszczegdlnych Pafstwach Czlonkowskich. W celu urzeczy-
wistnienia swobodnego obrotu zbiornikami ci$nieniowymi w
obrebie wspélnego rynku oraz uniknigcia wielokrotnych kon-
troli stanowigcych réwniez przeszkody dla swobodnego prze-
plywu zbiornikéw, nalezy przewidzie¢ wzajemne uznawanie
procedur kontrolnych przez Panstwa Czlonkowskie;

() Dz.U.C 2z 9.1.1974, str. 64.
() Dz.U. C 101 z 23.11.1973, str. 25.

dla ulatwienia wzajemnego uznawania procedur kontrolnych
powinny by¢ w szczegdlnoSci wprowadzone wilasciwe proce-
dury dotyczace zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego oraz
weryfikacji EWG a takze zharmonizowane kryteria, ktére po-
winny by¢ uwzgledniane przy wyznaczaniu jednostek odpowie-
dzialnych za kontrole;

umieszczenie na zbiorniku cisnieniowym znakéw EWG odpo-
wiadajacych kontrolom, ktérym zostal poddany, wskazuje na
jego zgodno$¢ z wiasciwymi wymogami technicznymi, i tym
samym czyni zbytecznym powtarzanie przy przywozie i uru-
chomieniu przeprowadzonych juz kontroli;

rozporzadzenia w sprawie zbiornikéw ciSnieniowych odnosza
si¢ do licznych rodzajéw zbiornikéw ci$nieniowych, ktére
r6znia si¢ przeznaczeniem, wydajnoscig i ci$nieniami; niniejsza
dyrektywa powinna ustanawia przepisy ogélne odnoszace sig
w szczegdlnosci do zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego
EWG i weryfikacji EWG; w oddzielnych dyrektywach ustano-
wione zostang, dla réznych typéw zbiornikéw cisnieniowych,
wymogi techniczne dotyczace wykonania oraz warunkéw kon-
troli tych zbiornikow, a takze, tam gdzie bedzie to wiasciwe,
warunki, na ktérych dotychczasowe przepisy krajowe zostang
zastapione przez wspélnotowe wymogi techniczne;

wymogi techniczne zawarte w dyrektywach w sprawie zbiorni-
kow ci$nieniowych wymagaja szybkiego dostosowania do po-
stepu technicznego; dla ulatwienia realizacji koniecznych w
tym celu dzialan, celowe jest opracowanie procedury przewi-
dujacej Scista wspdlprace miedzy Panstwami Czlonkowskimi a
Komisja w ramach Komitetu ds. Dostosowania do Postepu
Technicznego Dyrektyw Dotyczacych Usunigcia Barier Tech-
nicznych w Wewnatrzwspdlnotowym Handlu Zbiornikami Cis-

nieniowymi;
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mozliwe jest wystapienie przypadku wprowadzenia do obrotu
zbiornikéw ciSnieniowych spelniajacych wprawdzie wymogi
oddzielnej dyrektywy, ale mimo to zagrazajacych bezpieczen-
stwu; nalezy przewidzie¢ procedure, dzigki ktorej niebezpie-
czenstwo to zostanie zmniejszone,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE:

ROZDZIAL 1

Definicje i zasady podstawowe

Artykut 1

1. Do celéw niniejszej dyrektywy ,zbiornikiem cisnienio-
wym” jest kazdy zamocowany na stale lub ruchomy zbiornik
lub pojemnik, w ktérym moze wystgpowaé lub rozwina¢ sie
nadcisnienie gazu, pary lub cieczy powyzej 0,5 bara.

2. Niniejsza dyrektywa nie dotyczy:

— zbiornikéw skonstruowanych specjalnie do zastosowania w
technice jadrowej, ktérych uszkodzenia moglyby spowodo-
wal emisje radioaktywna,

— zbiornikéw przeznaczonych specjalnie do wyposazenia lub
napedu statkéw wodnych lub powietrznych,

— rurociggéw i ukladéw rurociagbw.

Artykut 2

1. W oddzielnych dyrektywach, dla objetych nimi typéw
zbiornikéw ci$nieniowych, i ewentualnie dla zwigzanego z
nimi wyposazenia, ustanowione zostang wymogi dotyczgce
projektowania i konstrukgji oraz szczegdly zwigzane z nadzo-
rem, kontrolg i ewentualnie sposobem uzytkowania.

Precyzuja one, w stosunku do kazdej kategorii pojemnikéw
ci$nieniowych, czy dany zbiornik wymaga zatwierdzenia wzoru
konstrukcyjnego EWG i weryfikacji EWG, czy tylko jednej z
tych procedur, czy zadnej z nich.

Moga one okreslac:

— warunki oraz ograniczenia czasowe, ktéorym moze podlegaé
zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego EWG oraz oznako-
wanie, ktére w takich przypadkach powinno by¢ naniesione
na zbiornik ci$nieniowy,

— oznakowanie identyfikujace kazdego zbiornika ci$nieniowe-
g0,

— warunki, ktére musza spelnia¢ rézne modele tego samego
zatwierdzonego zbiornika w celu otrzymania jednego za-
twierdzenia wzoru konstrukcyjnego.

2. Do celéw niniejszej dyrektywy za ,zbiornik ci$nieniowy
EWG” uwaza si¢ kazdy zbiornik ci$nieniowy zaprojektowany i
wyprodukowany zgodnie z wymogami oddzielnej dyrektywy
dotyczacej danej kategorii zbiornika ci$nieniowego.

Artykut 3

Zadne Panstwo Cztonkowskie nie moze, ze wzgledéw zwiaza-
nych z konstrukcjg lub kontrola w rozumieniu niniejszej
dyrektywy, odmoéwi¢, zakazaé lub ograniczy¢é wprowadzenia
do obrotu oraz uruchomienia zbiornika ci$nieniowego EWG
odpowiadajacego wymogom niniejszej dyrektywy oraz dotyczg-
cej go dyrektywy oddzielnej.

Artykut 4

Pafistwa Czlonkowskie przykladajg jednakows warto$¢ do za-
twierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG oraz do weryfikacji
EWG, co do istniejacych ekwiwalentnych krajowych procedur.

Artykut 5

Zadania administracji wydajacej $wiadectwo zatwierdzenia wzo-
ru konstrukcyjnego EWG 1 jednostki kontrolujacej przeprowa-
dzajacej weryfikacje danego zbiornika ci$nieniowego ogranicza-
ja si¢ do przeprowadzenia kontroli w zgodzie z wymogami
oddzielnej dyrektywy dotyczacej danego zbiornika ci$nieniowe-
go oraz do dzialan przypisanych im w ramach tej dyrektywy.

ROZDZIAL 11

Zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego EWG

Artykut 6

1. Jesli oddzielna dyrektywa przewiduje zatwierdzenie wzo-
ru konstrukcyjnego EWG, stanowi ono warunek dla:

— weryfikacji EWG, jesli takowa jest wymagana,

— wprowadzenia do obrotu oraz uruchomienia, je$li nie
wprowadzono wymogu weryfikacji EWG.

2. Panstwa Czlonkowskie na wniosek producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela majacego swoja siedzibe we
Wspdlnocie dokonuja zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego
EWG dla kazdego typu zbiornika ci$nieniowego, jesli jest on
zgodny z wymogami oddzielnej dyrektywy dotyczacej danej
kategorii zbiornikéw ci$nieniowych.
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3. Wniosek o zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego EWG
dla okreslonego wzoru konstrukcyjnego zbiornika ci$nieniowe-
go moze zosta¢ zlozony tylko w jednym Panstwie Czlonkow-
skim.

4. Panstwa Czlonkowskie udzielaja, odmawiaja udzielenia
lub cofaja zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego EWG zgodnie
z przepisami niniejszego rozdzialu oraz zalacznika I, pkt 1, 2 i
4.

Artykut 7

1. Jesli rezultaty kontroli przewidzianej w zalaczniku I pkt 2
wypadng zadowalajaco, Paistwo Czlonkowskie przeprowadza-
jace kontrole wydaje $wiadectwo zatwierdzenia wzoru kon-
strukcyjnego EWG i przekazuje je wnioskodawcy.

Jesli to zezwolenie dotyczy zbiornika podlegajacego weryfikacji
EWG, producent musi przed dokonaniem tej weryfikacji umies-
ci¢ na zbiorniku znak zatwierdzenia przewidziany w zalaczni-
ku T ppkt 3.1.

2. Wymogi dotyczace zaswiadczen i znakéw zatwierdzenia
sa okreslone w zalaczniku I sekcje 3 1 5.

Artykut 8

Jesli dany typ zbiornika ci$nieniowego odpowiadajacego wy-
mogom oddzielnej dyrektywy nie wymaga zatwierdzenia wzo-
ru konstrukcyjnego EWG, lecz zlozono wniosek o weryfikacje
EWG, zbiorniki te s3 najpierw zaopatrywane przez producenta
na jego odpowiedzialno$¢ w szczegdlne znaki zgodnie z za-
facznikiem I ppkt 3.2.

Artykut 9

1. Panstwo Czlonkowskie, ktére dokonalo zatwierdzenia
wzoru konstrukcyjnego EWG, powinno je wycofaé, jesli wa-
runki, ktére zostaly okreslone w oddzielnej dyrektywie zgodnie
z art. 2 ust. 1, nie zostaly spelnione.

2. Jesli Panstwo Czlonkowskie, ktére dokonalo zatwierdze-
nia wzoru konstrukcyjnego EWG stwierdzi, ze zbiorniki ci$nie-
niowe, w stosunku do ktérych dokonano zatwierdzenia, nie sg
zgodne z wzorem konstrukcyjnym:

a) moze utrzymal zatwierdzenie, je$li stwierdzone rdéznice s3
nieznaczne, nie zmieniajg w zasadniczy sposéb konstrukeji
zbiornika oraz procesu produkcyjnego oraz w zadnym
wypadku nie stanowig zagrozenia dla bezpieczenstwa;

b) musi wycofa¢ zatwierdzenie, jesli zamiany powoduja zagro-
zenie dla bezpieczenstwa;

¢) wnioskuje do producenta o dokonanie jak najszybszych
wiasciwych zmian w produkcji, jesli wedlug niego dana
partia nie odpowiada juz dopuszczonemu wzorowi kon-
strukcyjnemu; jesli producent nie zastosuje si¢ do tego
wniosku, Panistwo Czlonkowskie wycofuje zatwierdzenie.

3.  Pafstwo Czlonkowskie, ktére dokonalo zatwierdzenia
wzoru konstrukcyjnego EWG musi wycofaé je takze, jesli
stwierdzi, ze nie powinno bylo ono zosta¢ dokonane.

4. Jesli to Panstwo Czlonkowskie zostanie powiadomione
przez inne Panstwo Czlonkowskie, ze wystapit jeden z przy-
padkéw okreslonych w ust. 1, 2 i 3, podejmuje ono po
konsultacjach z tym Pafstwem dzialania przewidziane w wy-
mienionych ustepach.

5. Jesli celowos¢ lub konieczno$¢é wycofania zatwierdzenia
jest przedmiotem sporu migdzy wlasciwymi organami Panstwa
Czlonkowskiego, ktére dokonalo zatwierdzenia z organami
drugiego Panstwa Czlonkowskiego, powiadamia si¢ Komisje.
Przeprowadza ona w razie potrzeby konsultacje majgce na
celu znalezienie rozwigzania.

6. Jedynie to Panstwo Czlonkowskie, ktére dokonalo za-
twierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG, moze je wycofal.
Niezwlocznie powiadamia o takiej decyzji inne Panstwa Czlon-
kowskie oraz Komisje.

ROZDZIAL 1II

Weryfikacja EWG

Artykut 10

Weryfikacja EWG stuzy ustaleniu zgodnosci danego zbiornika
ci$nieniowego z wymogami okreSlonymi we wiasciwych od-
dzielnych dyrektywach; jest poswiadczana znakiem weryfikacji
EWG.

Artykut 11

1. Jedli dany zbiornik ciSnieniowy zostanie przedstawiony
do weryfikacji EWG, jednostka kontrolujgca sprawdza, czy:

a) — zbiornik ci$nieniowy nalezy do kategorii podlegajacej
wymogowi uzyskania zatwierdzenia wzoru konstrukcyj-
nego EWG i, jesli tak, czy jest zgodny z dopuszczonym
wzorem konstrukcyjnym i posiada znak zatwierdzenia
wzoru konstrukcyjnego EWG,

— zbiornik ci$nieniowy nalezy do kategorii zwolnionej z
zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG i, jesli tak,
czy spelnia wymogi ustanowione w oddzielnej dyrekty-
wie;
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b) — zbiornik ci$nieniowy spelnia wymogi oddzielnej dyrekty-
wy dotyczace przeprowadzania kontroli oraz wiasciwego
umieszczania znakow i wymaganych napisow.

2. Producent nie moze odméwi¢ jednostce kontrolujacej
dostepu do miejsca produkcji, o ile dostep ten jest konieczny
ze wzgledu na zgodna z przepisami realizacj¢ powierzonych jej
zadan.

Artykut 12

Bez uszczerbku dla kompetencji Panstw Czlonkowskich doty-
czacych podejmowania takich $rodkéw oraz okreslania warun-
kéw uwazanych przez nie za konieczne na poziomie krajowym
w celu zapewnienia skutecznej, skoordynowanej oraz nienagan-
nej dzialalnosci jednostek kontrolujacych, zalacznik 1T okresla
minimalne kryteria, ktorych Pafstwa Czlonkowskie muszg
przestrzegal przy wyznaczaniu jednostek kontrolujacych, zgod-
nie z art. 13.

Artykut 13

1. Kazde Pafstwo Czlonkowskie przekazuje pozostalym
Pafistwom Czlonkowskim oraz Komisji wykaz jednostek kon-
trolujacych, odpowiedzialnych za dzialania kontrolne, zazna-
czajac, czy ich wlaSciwo$¢ ogranicza sie tylko do przeprowa-
dzania okreslonych kontroli; zawiadamia ono réwniez o kazdej
pozniejszej zmianie w powyzszym wykazie.

2. Pafstwo Czlonkowskie, ktore wyznaczylo dang jednostke
kontrolujgca, musi cofna¢ mianowanie, jesli stwierdzi, ze jed-
nostka ta nie odpowiada lub przestala juz odpowiadaé kryte-
riom okreSlonym w zalaczniku IIl. Powiadamia o tym bez-
zwlocznie Komisje oraz inne Pafistwa Czlonkowskie i informu-
je, czy mianowanie zostalo cofnigte catkowicie czy tez tylko w
stosunku do okreslonego rodzaju kontroli.

3. Jedynie to Panstwo Czlonkowskie, ktére wyznaczylo dang
jednostke kontrolujagca moze cofnaé lub ograniczy¢ mianowa-
nie.

Artykut 14

1. Po przeprowadzeniu weryfikacji EWG zbiornika cisnie-
niowego zgodnie z warunkami okre§lonymi w art. 11 oraz
zalgczniku 11, jednostka kontrolujaca zaopatruje dany zbiornik
ci$nieniowy w znak czeSciowej lub catkowitej weryfikacji EWG
zgodnie z przepisami ustanowionymi w zalgczniku II pkt 3.

2. Wzory oraz cechy znakéw potwierdzajacych weryfikacje
EWG s3 przedstawione w zalaczniku II sekcja 3.

3. Jesli zostalo to przewidziane w oddzielnej dyrektywie,
jednostka kontrolujgca wystawia zaswiadczenie wskazujace
przeprowadzone kontrole i ich wyniki.

Artykut 15

Jesli oddzielna dyrektywa dotyczaca danej kategorii zbiornikéw
ci$nieniowych nie przewiduje weryfikacji EWG, dane zbiorniki
ci$nieniowe zaopatrywane s3 przez producenta na jego odpo-
wiedzialno$¢, po uprzednim sprawdzeniu przez niego zgod-
nosci kazdego zbiornika ci$nieniowego z wymogami oddzielnej
dyrektywy badz, tam gdzie jest to stosowne z zatwierdzonym
wzorem konstrukcyjnym, w nastepujace znaki:

a) w specjalny znak opisany w zalaczniku I ppkt 5.3, jesli
wymagane jest zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego EWG;

b) lub w specjalny znak opisany w zalaczniku 1 ppkt 5.4, jesli
zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego EWG nie jest wyma-
gane.

ROZDZIAL IV

Wspdlne przepisy dotyczace zatwierdzenia wzoru kon-
strukcyjnego EWG i weryfikacji EWG

Artykut 16

1. Znaki przewidziane w niniejszej dyrektywie oraz w od-
dzielnych dyrektywach dotyczacych zbiornikéw i urzadzen
pomocniczych powinny by¢ przytwierdzone do kazdego zbior-
nika ci$nieniowego i jego urzadzen pomocniczych w widocz-
nym miejscu, czytelnie oraz w sposéb trwaly.

2. Panstwa Czlonkowskie podejma wszelkie niezbedne dzia-
fania w celu zakazania stosowania znakéw lub napiséw na
zbiornikach ci$nieniowych, ktére moglyby prowadzi¢ do ich
pomylenia ze znakami EWG.

ROZDZIAL V

Klauzula derogacyjna

Artykut 17

1. Projekt oraz proces produkcyjny zbiornika ci$nieniowego
moga, bez utraty przez dany zbiornik ci$nieniowy korzysci
wynikajacych z art. 3, odbiega¢ od niektérych przepisow
przewidzianych w oddzielnych dyrektywach, jesli dokonane
zmiany zapewniaja przynajmniej roéwny stopien bezpieczen-
stwa.

2. Kazda z oddzielnych dyrektyw w sposob wyrazny wska-
zuje przepisy, od ktoérych mozliwe sg odstgpstwa lub przepisy,
od ktorych odstgpstwa nie s3 dopuszczone.
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W powyzszych przypadkach obowigzuje nastgpujaca procedu-
ra:

a) Pafistwo Czlonkowskie przekazuje dokumentacje z opisem
zbiornika ci$nieniowego wraz z dokumentami popierajacy-
mi wniosek o odstepstwo, miedzy innymi z rezultatami
ewentualnych kontroli, pozostalym Panstwom Czlonkow-
skim, ktére w ciggu czterech miesiecy od otrzymania tej
informacji zawiadamiaja o swojej zgodzie lub braku zgody,
przekazujg uwagi, stawiaja pytania lub dodatkowe wymogi
lub zadaja dodatkowych kontroli oraz, jesli sobie tego
zycza, moga wnioskowaé o zwrécenie si¢ do Komitetu o
zajecie stanowiska zgodnie z procedura przewidziang w art.
20. Kopie tych dokumentéw sg przesylane Komisji. Kores-
pondengja ta jest poufna;

b) jesli przed uplywem wyznaczonego terminu Zadne Panstwo
Czlonkowskie nie wyrazi braku zgody lub nie zlozy wnio-
sku o zwrécenie sie do Komitetu, Panstwo Czlonkowskie
dopuszcza, po spelnieniu wszystkich wymogéw procedury
przewidzianej w lit. a), zaproponowane odstepstwo i zawia-
damia o tym pozostale Pafistwa Czlonkowskie oraz Komi-

sj¢;

¢) jesli Panstwo Czlonkowskie nie udzieli przed uplywem
wyznaczonego terminu zadnej odpowiedzi, przyjmuje sie,
ze akceptuje ono proponowane odstgpstwo; Pafistwo po-
chodzenia powinno jednakze w takim wypadku wystapi¢ do
Komisji o potwierdzenie, ze nie udzielono zadnej odpowie-
dzi;

d) jezeli po zwréceniu si¢ do Komitetu wyda on pozytywna
opini¢, Pafstwo Czlonkowskie moze dopusci¢ odstepstwo
na warunkach ewentualnie zaproponowanych przez Komi-
tet;

) wlasciwe dokumenty s3 przekazywane w jezyku lub jezy-
kach kraju odbiorcy lub w innym jezyku, dopuszczonym
przez ten kraj.

ROZDZIAL VI

Dostosowanie dyrektyw do postepu technicznego

Artykut 18

Zmiany konieczne do dostosowania:
— zalacznikéw I i II niniejszej dyrektywy, oraz

— przepiséw oddzielnych dyrektyw, ktére sa wyraZnie w nich
wskazane,

do postepu technicznego dokonywane sa zgodnie z procedura
przewidziana w art. 20.

Artykut 19

1. Ustanawia si¢ Komitet (zwany dalej ,Komitetem”) w celu
dostosowania dyrektyw dotyczacych usunigcia barier w handlu
zbiornikami ci$nieniowymi do postgpu technicznego. Sklada
si¢ on z przedstawicieli Paistw Czlonkowskich, ktérym prze-
wodniczy przedstawiciel Komisji.

2. Komitet przyjmuje swoj regulamin.

Artykut 20

1. Jesli nastapi odwolanie si¢ do procedury okreslonej w
niniejszym artykule, przewodniczacy przedstawia sprawe Komi-
tetowi z wlasnej inicjatywy lub na wniosek przedstawiciela
Pafistwa Czlonkowskiego.

2. Przedstawiciel Komisji przedklada Komitetowi propozycje
dzialan, ktére powinny by¢ podjete. Komitet zajmuje stanowi-
sko wobec tej propozycji w czasie okreSlonym przez przewod-
niczacego w zaleznosci od pilnosci sprawy. Decyzje podejmo-
wane s3 wigkszoScig 41 gloséw, glosy Panstw Czlonkowskich
sa wazone zgodnie z art. 148 ust. 2 Traktatu. Przewodniczacy
nie bierze udzialu w glosowaniu.

3. a) Komisja podejmuje planowane dzialania, jesli sa one
zgodne ze stanowiskiem Komitetu.

b) Jesli planowane dzialania nie s3 zgodne ze stanowiskiem
Komitetu lub nie zostalo przyjete zadne stanowisko,
Komisja niezwlocznie proponuje Radzie Srodki, ktore
nalezy przyja¢. Rada podejmuje decyzje kwalifikowana
wigkszoscia glosow.

c) Jesli Rada nie podejmie decyzji w ciagu trzech miesiecy
od momentu przedlozenia jej propozycji, Komisja przyj-
muje Srodki.

ROZDZIAL VII

Klauzula ochronna

Artykut 21

1. Jedli Panstwo Czlonkowskie ma uzasadnione przekonanie,
ze jeden lub wigcej zbiornikéw ci$nieniowych, mimo spelnianie
wymogéw niniejszej dyrektywy i oddzielnych dyrektyw, stano-
wig zagrozenie dla bezpieczenstwa, moze przejSciowo zakazal
lub uzalezni¢ od spelnienia szczeg6lnych warunkéw wprowa-
dzenie do obrotu na swoim terytorium danego zbiornika
ci$nieniowego lub danych zbiornikéw cisnieniowych. Zawiada-
mia o tym bezzwlocznie Komisj¢ i pozostale Panstwa Czlon-
kowskie wraz z podaniem powodéw swojej decyziji.
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2. Komisja konsultuje si¢ w ciggu szeSciu tygodni z wiasci-
wymi Panstwami Czlonkowskimi; nastgpnie zajmuje niezwlocz-
nie stanowisko i podejmuje odpowiednie dzialania.

3. Jesli Komisja jest zdania, ze niezbedne sg techniczne
modyfikacje niniejszej dyrektywy, modyfikacje takie przyj-
mowane sa przez Komisje lub Rade zgodnie z procedurg
przewidziang w art. 20; w takim przypadku Panstwo Czlon-
kowskie, ktére podjelo srodki ochronne, moze je utrzymaé do
momentu wejscia w zycie powyzszych modyfikacji.

ROZDZIAL VIII

Przepisy szczegélne

Artykut 22

1. Ninigjszy artykul stosuje si¢ do zbiornikéw ci$nienio-
wych, objetych zastosowaniem niniejszej dyrektywy zgodnie z
art. 1, o ile dla danych zbiornikéw ci$nieniowych nie istnieja
dyrektywy oddzielne.

2. W powyzszym przypadku stosuje si¢ ponizsze zasady:

a) zbiornik ci$nieniowy jest uwazany przez wlasciwe organy
administracyjne Panstwa Czlonkowskiego odbiorcy za od-
powiadajacy obowigzujacym w tym kraju przepisom usta-
wowym, administracyjnym i wykonawczym dotyczacym
konstrukeji, jesli kontrole zostaly przeprowadzone przez
jednostke kontrolujaca wyselekcjonowang zgodnie z proce-
durg z zalgcznika IV;

b) kontrole te nalezy przeprowadza¢ zgodnie z procedurg
opisang w zalaczniku IV oraz zgodnie z procedurami kon-
trolnymi obowigzujacymi w kraju odbiorcy (bedacym jedno-
cze$nie Panstwem Czlonkowskim) lub uznanymi przez or-
gany administracyjne tego Panstwa Czlonkowskiego za réw-
nowazne.

Powyzsze kontrole obejmujg wszystkie te kontrole, ktére moga
by¢ przeprowadzone w miejscu produkeji zbiornikéw ci$nie-
niowych.

3. Panstwa Czlonkowskie traktuja sprawozdania kontrolne
oraz za$wiadczenia kontrolne wystawione przez jednostke kon-
trolujaca kraju pochodzenia zbiornika ci$nieniowego jako row-
nowazne odpowiednim dokumentom krajowym.

ROZDZIAL IX

Przepisy koficowe

Artykut 23

Kazda decyzja podejmowana przez Panstwo Czlonkowskie lub
jednostke kontrolujaca zgodnie z niniejsza dyrektywa oraz
wlasciwg dyrektywa oddzielng, zmierzajaca do odmowy udzie-
lania zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG lub umiesz-
czenia znaku weryfikacji EWG, cofnigcia zatwierdzenia lub
zakazania sprzedazy lub uzytkowania zbiornika ci$nieniowego
EWG, musi wskazywaé dokladne motywy, na ktorych jest
oparta. Decyzja taka musi by¢ tak szybko jak to mozliwe
notyfikowana zainteresowanej stronie wraz z podaniem do-
puszczalnych w danym Panstwie Czlonkowskim $rodkéw za-
radczych oraz wihasciwych terminéw, w ktérych Srodki te
mozna zastosowac.

Artykut 24

1. Panstwa Czlonkowskie wprowadzaja w zycie niezbedne
przepisy ustawowe, wykonawcze i administracyjne potrzebne
do wykonania niniejszej dyrektywy w ciagu osiemnastu miesie-
cy od dnia jej ogloszenia i niezwlocznie powiadamiaja o tym
Komisje.

2. Panstwa Czlonkowskie zapewniaja, ze teksty przepiséw

prawa krajowego, ktére przyjmuja w zakresie objetym niniejsza
dyrektywa, sa przekazywane Komisji.

Artykut 25

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.
Sporzadzono w Brukseli, dnia 27 lipca 1976 r.
W imieniu Rady

M. van der STOEL

Przewodniczgcy
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1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

3.1.

ZAEACZNIK 1 (1)
ZATWIERDZENIE WZORU KONSTRUKCYJNEGO EWG

WNIOSEK O UDZIELENIE ZATWIERDZENIA WZORU KONSTRUKCYJNEGO EWG

Whiosek oraz odnoszaca si¢ do niego korespondencja musza by¢ sporzadzane w jezyku urzgdowym
Pafistwa, w ktérym wniosek jest sktadany i zgodnie z jego ustawodawstwem. Paristwo Cztonkowskie moze
wymagac, aby zalaczona dokumentacja byta réwniez sporzadzona w tym samym jezyku urzedowym.

Whiosek zawiera nastgpujace dane:

— nazwe i adres producenta, jego (j¢j) pelnomocnika lub wnioskodawcy, a takze miejsce lub miejsca
produkgji zbiornikéw ci$nieniowych,

— kategorie zbiornika ci$nieniowego,

— przewidziane uzytkowanie lub niedopuszczalny cel uzytkowania,

— cechy techniczne,

— ewentualny znak fabryczny lub typ.

Do wniosku nalezy dolaczy¢ w dwodch egzemplarzach wymagang dokumentacje, w szczegdlnosci:
Opis zawierajgcy:

— specyfikacj¢ materialéw, metody produkcji oraz oszacowanie wytrzymatosci,

— wbudowane urzadzenia zabezpieczajace,

— miejsca przeznaczone do umieszczenia znakéw zatwierdzenia i weryfikacji przewidzianych w niniejszej
dyrektywie oraz innych oznakowan przewidzianych w dyrektywach oddzielnych.

Ogolne plany konstrukcji oraz tam, gdzie jest to stosowne, dokladne rysunki waznych elementéw
konstrukcyjnych.

Wszystkie pozostale dane przewidziane w dyrektywach oddzielnych.

Zaswiadczenie potwierdzajace, ze nie zlozono innego wniosku o zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego
EWG dla tego samego wzoru konstrukcyjnego zbiornikéw ci$nieniowych.

KONTROLA W CELU ZATWIERDZENIA WZORU KONSTRUKCYJNEGO EWG

Kontrola w celu zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG jest przeprowadzana na podstawie planéw
oraz, tam gdzie jest to stosowne, na probnych egzemplarzach zbiornikéw.

Kontrola ta skfada si¢ z:

a) kontroli obliczenia rozplanowania zbiornika ci$nieniowego, procesu produkcyjnego, wykonawstwa
konstrukcji oraz uzytych materiatéw;

b) tam, gdzie jest to stosowne kontroli urzadzen zabezpieczajacych i pomiarowych oraz sposobéw
montowania zbiornika ci$nieniowego.

SWIADECTWO [ ZNAK ZATWIERDZENIA WZORU KONSTRUKCYJNEGO EWG

Swiadectwo okreslone w art. 7 zawiera rezultaty kontroli zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego i wskazuje
warunki, od ktérych, zgodnie z art. 2 ust. 1, zatwierdzenie moze zostal uzaleznione. Nalezy do niego
dolaczy¢ opisy oraz rysunki konieczne dla identyfikacji wzoru konstrukcyjnego oraz, tam gdzie jest to
stosowne, objasnienia sposobu funkcjonowania. Znak zatwierdzenia EWG, przewidziany w art. 7, ma
forme stylizowanej litery € i zawiera:

— w gornej czeSci numer seryjny oddzielnej dyrektywy, ustalony w porzadku chronologicznym przyj-
mowania, dla oznaczenia szczegblowej dyrektywy oraz znak panstwa, ktére udzielito zatwierdzenia
wzoru konstrukcyjnego EWG (B dla Belgii, D dla Republiki Federalnej Niemiec, DK dla Danii, F dla
Frangji, I dla Wloch, IRL dla Irlandii, L dla Luksemburga, NL dla Niderlandow, UK dla Wielkiej Brytanii),
a takze dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym dokonano zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG;
numer oddzielnej dyrektywy, do ktérej odwotuje si¢ zatwierdzenie wzoru konstrukcyjnego EWG jest
przydzielany przez Rad¢ w trakcie przyjmowania tej dyrektywy,

(") Patrz Dodatek do zalgcznikéw 11 1L
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3.2

3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4,

5.1.

5.2.

5.3.

— w dolnej cze¢sci numer identyfikacyjny danego zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG.
Przyklad tego znaku znajduje si¢ w ppkt. 5.1.

Znak okre$lony w art. 8 przedstawia lustrzane odbicie stylizowanego €, w ktérego gérnej czesci zawarte sg
takie same dane, jak wymienione w ppkt. 3.1 tiret pierwsze, i w ktérego dolnej czgsci wyszczegblniony jest
numer referencyjny kategorii zbiornika ci$nieniowego nie podlegajacego zatwierdzeniu EWG, jesli przewi-
duje to dyrektywa oddzielna.

Przyktad tego znaku znajduje si¢ w ppkt. 5.2.

Znak wymieniony w art. 15 lit. a) odpowiada znakowi zatwierdzenia EWG umieszczonemu w sze$ciokat-
nym polu.

Przyktad tego znaku znajduje si¢ w ppkt. 5.3.

Znak wymieniony w art. 15 lit. b) odpowiada znakowi zwolnienia z zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego
EWG w szeSciokgtnym polu.

Przyktad tego znaku znajduje si¢ w ppkt. 5.4.

OGLOSZENIE ZATWIERDZENIA WZORU KONSTRUKCYJNEGO EWG

Swiadectwo zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG sa publikowane w Dzienniku Urzgdowym Wspdlnot
Europejskich.

W momencie zawiadomienia wnioskodawcy, kopie $wiadectwa zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG
sa wysylane przez Panstwo Czlonkowskie Komisji oraz pozostalym Pafstwom Czlonkowskim; moga one
réwniez otrzymac kopie ostatecznej dokumentagji technicznej zbiornika ci$nieniowego oraz sprawozdania z
kontroli i testéw, ktérym zbiornik zostal poddany.

Wycofanie zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG jest oglaszane zgodnie z procedurg przewidziang w
ppkt. 4.1 1 4.2.

Pafistwo Czlonkowskie, odmawiajace zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG, zawiadamia o tej
odmowie pozostale Panstwa Czlonkowskie oraz Komisje.

ZNAKI DOTYCZACE ZATWIERDZENIA WZORU KONSTRUKCYJNEGO EWG

Znak zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG (patrz ppkt. 3.1)

Przyktad Wzér konstrukcyjny EWG zatwierdzony przez Republike Federalng

Niemiec w 1979 r., zgodnie z pierwsza dyrektywa oddzielna.

----- Numer zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG.

Znak zwolnienia z zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG (patrz ppkt. 3.2)

Przyklad: Zbiornik ci$nieniowy skonstruowany w Niemczech w 1979 r. i zwol-
niony z procedury zatwierdzania wzoru konstrukcyjnego EWG zgodnie

z pierwszg dyrektywa oddzielna.

Numer referencyjny kategorii zwolnionej z zatwierdzania wzoru kon-
strukcyjnego EWG, jesli przewiduje to oddzielna dyrektywa.

Znak zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG oraz zwolnienia z weryfikacji EWG (patrz. ppkt.
3.3)

Przyktad: Wzor konstrukcyjny EWG  zatwierdzony przez Republike Federalng
Niemiec, w 1979 r. zgodnie z pierwsza dyrektywa oddzielna.

Numer zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG.
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5.4 Znak zwolnienia z zatwierdzania wzoru konstrukcyjnego EWG oraz zwolnienia z weryfikacji
EWG (patrz ppkt. 3.4)

Przyktad: Zbiornik ci$nieniowy skonstruowany w Niemczech w 1979 r. i zwol-
niony z procedury zatwierdzania wzoru konstrukcyjnego EWG, zgod-
nie z pierwsza dyrektywa oddzielng.

Numer referencyjny kategorii zwolnionej objetej zatwierdzania wzoru
konstrukcyjnego EWG, jesli przewiduje to oddzielna dyrektywa.

5.5. Oddzielne dyrektywy moga okresla¢ miejsca umieszczenia oraz wymiary znakéw zatwierdzenia wzoru
konstrukcyjnego EWG.

Litery i cyfry kazdego znaku musza mie¢ wysoko§¢, co najmniej 5 mm, chyba, ze oddzielne dyrektywy
stanowig inaczej.
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3.1.1.1.

3.1.1.1.1
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ZAEACZNIK 11 ()

WERYFIKACJA EWG

PRZEPISY OGOLNE
Weryfikacja EWG moze zostaé przeprowadzona w jednym lub wielu etapach.
Z zastrzezeniem przepisow dyrektyw oddzielnych:

weryfikacia EWG jest przeprowadzana jednoetapowo w przypadku zbiornikéw cisnieniowych, ktére w
momencie opuszczania zakladu produkcyjnego stanowig jednolitg calo$¢, tzn. nie musza by¢ rozmontowy-
wane do celow transportu do miejsca zainstalowania;

kontrola jest przeprowadzana na dwéch lub wigcej etapach w przypadku zbiornikéw ci$nieniowych, ktére
nie sg dostarczane jako jednolita calosé;

kontrola musi w szczegélnosci zapewni¢ zgodnos§¢ zbiornika ci$nieniowego z zatwierdzonym wzorem
konstrukcyjnym lub, w przypadku zbiornikéw cisnieniowych, dla ktérych zwolnionych z procedury
zatwierdzania wzoru konstrukcyjnego EWG, zgodno$¢ z wymogami wlasciwej dyrektywy oddzielnej.

CHARAKTER WERYFIKAC]I EWG

Z zastrzezeniem przepisow dyrektyw oddzielnych weryfikacja EWG obejmuje:
— kontrole cech materialow,

— kontrolg obliczenia rozplanowania zbiornika ci$nieniowego, procesu produkcyjnego, wykonawstwa
konstrukcji oraz uzytych materialow,

— kontrole wewnetrzng, polegajaca na sprawdzeniu cze$ci wewnetrznych i spojen,
— probe na ci$nienie,

— kontrole urzadzen zabezpieczajacych i pomiarowych,

— kontrolg zewngtrzng réznych czgici zbiornika ci$nieniowego,

— kontrol¢ sposobu funkcjonowania, o ile jest ona wymagana w dyrektywach oddzielnych.

ZNAKI WERYFIKAC]I EWG

Opis znakéw weryfikacji EWG

7 zastrzezeniem przepisow dyrektyw oddzielnych nalezy stosowaé dla oznaczenia weryfikacji EWG
nastepujace znaki zgodnie z ppkt. 3.3:

Znak catkowitej weryfikacji EWG skladajacy si¢ z dwoch znakéw:

Pierwszego znaku w ksztalcie matego ,e”, ktére:

— w gornej polowie zawiera znak kraju, w ktérym przeprowadzona zostala weryfikacja (B dla Belgii, D
dla Republiki Federalnej Niemiec, DK dla Danii, F dla Francji, I dla Wloch, IRL dla Irlandii, L dla
Luksemburga, NL dla Niderlandéw oraz UK dla Wielkiej Brytanii), a takze, w razie potrzeby, jedng lub
dwie cyfry wskazujace na podzial regionalny,

— w dolnej polowie zawiera umieszczone przez kontrolera oznaczenie jednostki kontrolujacej, uzupehio-
ne tam, gdzie jest to stosowne oznaczeniem kontrolera;

drugiego znaku zawierajacego dat¢ weryfikacji w szeSciokatnym polu, okreslona z dokladnoscia wymagana
przez dyrektywy oddzielne;

(") Patrz Dodatek do zalgcznikéw 11 1L
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3.1.1.2. Znak czesciowej weryfikacji EWG sklada si¢ wylacznie z pierwszego znaku (').

3.2. Ksztalt i wymiary znakow.

3.2.1. Przyktad ksztattu znakéw opisanych w ppkt. 3.1.1.1.1 i 3.1.1.1.2. zostal przedstawiony na rysunkach 1 lub
2.
Oddzielne dyrektywy moga okre$laé miejsca umieszczenia oraz wymiary znakéw zatwierdzenia wzoru
konstrukcyjnego EWG.
Litery i cyfry kazdego znaku musza mie¢ wysoko§¢, co najmniej 5 mm chyba, ze oddzielne dyrektywy
stanowig inaczej.

3.2.2. Jednostki kontrolujace Panstw Czlonkowskich przekazujg sobie nawzajem rysunki znakéw weryfikacji EWG.

3.3. Umieszczanie znakow

3.3.1. Znak catkowitej weryfikacji EWG jest umieszczany w przeznaczonym do tego miejscu catkowicie skon-
trolowanego i uznanego za zgodny z wymogami EWG zbiornika ci$nieniowego.

3.3.2 Jesli weryfikacja przebiega na wiecej niz jednym etapie, znak czesciowej weryfikacji EWG jest umieszczany

w miejscu produkgji na zbiorniku ci$nieniowym lub czgSci zbiornika ci$nieniowego, ktorej zgodnosé z
przepisami EWG zostala stwierdzona na tym etapie kontroli, tj. w miejscu specjalnie przeznaczonym na
znak lub w innym miejscu, wyznaczonym w dyrektywach oddzielnych.

(') Nota wyjasniajgca dotyczgca znaku catkowitej weryfikacji EWG i czeSciowej weryfikacii EWG

Jesli zbiornik ci$nieniowy nie moze zostaé ztozony w jego miejscu produkgji lub, jesli transport moze mie¢ wplyw na jego cechy,

weryfikacja EWG przeprowadzana jest w nastgpujacy sposob:

— weryfikacje zbiornika ci$nieniowego w jego miejscu produkcji prowadzi jednostka kontrolujaca kraju pochodzenia i w przypadku
spelniania przez zbiornik wymogéw EWG, umieszcza pieczeé ,e” opisang w ppkt. 3.1.1.1.1 i znang jako znak czeSciowej
weryfikacji EWG,

— catkowitg weryfikacje zbiornika ci$nieniowego w jego miejscu instalacji prowadzi jednostka kontrolujaca kraju przeznaczenia i w
przypadku spefniania przez zbiornik wymogéw EWG, umieszcza piecze¢ opisang w ppkt. 3.1.1.1.2, ktéra razem ze znakiem
czesciowej weryfikacji EWG, stanowi znak catkowitej weryfikacji EWG.
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Rysunek 1

Rysunek 2



13/t. 3 PL Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 281
Dodatek do zatgcznikéw I i 1.
Tablica ilustrujgca réznorodno$é mozliwych polaczefi procedur zatwierdzenia wzoru konstrukcyjnego EWG i
weryfikacja EWG
Klucz

— Pytanie
O Odpowiedz

Q Dziatanie

Czy zbiornik podlega zatwierdzeniu
wzoru konstrukcyjnego EWG?

y

Czy zbiornik podlega
weryfika

cji EWG?

(D

A

~

Producent jest obowigzany
nanie$¢ oznaczenie
okre§lone w ppkt. 3.1 5.1

K zalgcznika I (art. 7 ust. 1)

/Jednostka kontrolujgca jeD

obowigzana umiescié znak

okre§lony w ppkt. 3.1.1.1
Kza}qcznika II (art.10 i 14) Y,

e

NN

v

;,

A

weryfika

Czy zbiornik podlega

cji EWG?

v

Producent jest obowigzany
E nanie$¢ oznaczenie

okre§lone w ppkt. 3.31 5.3

zalgcznika I (art. 15 lit. a))

Producent jest obowigzany

nanie§¢ oznaczenie 3

okre§lone w ppkt. 3.4 1 5.4
zalgcznika I (art. 15 lit. b))

O

S

Tak

v

Producent jest obowigzany

nanie§¢ oznaczenie
okre§lone w ppkt. 3.21 5.2
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ZALACZNIK I

Kryteria minimalne, ktére musza by¢ uwzgledniane przez Pafistwa Czlonkowskie przy wyznaczaniu jednostek
kontrolujacych majacych za zadanie przeprowadzanie weryfikacji EWG

1. Jednostka kontrolujaca, jej kierownik oraz personel zatrudniony przy przeprowadzaniu weryfikacji nie moga by¢
tozsami z tworca projektu, producentem, dostawca lub instalatorem zbiornikéw ci$nieniowych lub urzadzen
poddawanych kontroli ani pelni¢ roli upowaznionych pelnomocnikéw jednej z tych oséb. Nie moga réwniez
uczestniczy¢ bezposrednio lub jako pelnomocnicy w planowaniu, budowie, wprowadzaniu do obrotu, prezentacji
lub w konserwagji tych zbiornikéw ci$nieniowych lub urzadzen. Nie wyklucza to jednak mozliwosci wymiany
informagji technicznych miedzy producentem a jednostka kontrolujaca.

2. Jednostka kontrolujaca oraz personel zatrudniony przy przeprowadzaniu kontroli powinni przeprowadzaé kontrole z
najwyzsza zawodowg uczciwoscig oraz najwigksza kompetencjg techniczna oraz pozostaé niezaleznymi od wszelkich
naciskéw i zachet - przede wszystkim natury finansowej — wplywajacych na ich oceng lub rezultaty ich kontroli, w
szczeglnosei od wplywéw ze strony oséb lub grupy oséb zainteresowanych w wynikach kontroli.

3. Jednostka kontrolujagca powinna dysponowaé personelem oraz posiadal $rodki potrzebne do odpowiedniego
wypelienia zadai technicznych i administracyjnych zwigzanych z przeprowadzaniem weryfikacji; powinna ona
poza tym posiada¢ dostep do urzadzen koniecznych dla przeprowadzenia weryfikacji nadzwyczajnych.

4. Personel odpowiedzialny za przeprowadzanie weryfikacji powinien posiadac:
— nalezyte przeszkolenie techniczne i zawodowe,

— zadowalajaca znajomo$¢ wymogéw zwigzanych z badaniami, ktére przeprowadzaja i odpowiednie do$wiadczenie
w przeprowadzaniu takich badan,

— umiejetno$¢ sporzadzania $wiadectw, rejestréw i sprawozdan, wymaganych w celu potwierdzenia przeprowadza-
nych badan.

5. Bezstronno$¢ personelu weryfikujacego inspektoréw musi zosta¢ zagwarantowana. Wysoko$¢ ich wynagrodzenia nie
moze by¢ uzalezniona od liczby przeprowadzonych badan ani od wynikéw tych badan.

6. Jednostka jest ubezpieczona od odpowiedzialnoci cywilnej chyba, ze odpowiedzialno$¢ ponosi panstwo zgodnie z
przepisami prawa krajowego lub Panstwo Czlonkowskie jest bezposrednio odpowiedzialne za badania.

7. Na mocy przepiséw niniejszej dyrektywy i dyrektyw oddzielnych albo przepiséw prawa krajowego ustanowionych w
celu jej wykonania, personel jednostki kontrolujacej przestrzega tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszelkich
informacji pozyskanych podczas wykonywania swoich zadan (z wylaczeniem wspdlpracy z whasciwymi wladzami
administracyjnymi panstwa, w ktérym te czynnosci sa przeprowadzane).
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ZALACZNIK IV

DEFINICJE POJEC

Kraj pochodzenia: Pafistwo Czlonkowskie, w ktérym zbiornik ci$nieniowy zostal wyprodukowany.

Kraj odbiorca: Pafistwo Czlonkowskie, do ktérego zbiornik ci$nieniowy ma zosta¢ przywieziony, w ktérym ma zostaé
wprowadzony do obrotu iflub ma zosta¢ uruchomiony.

Administracja kraju pochodzenia: wlasciwy organ administracyjny kraju pochodzenia.

Administracja kraju odbiorcy: wlasciwy organ administracyjny kraju odbiorcy.

PROCEDURA

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

Producent lub jego pelnomocnik chegey wywiezé zbiornik ciSnieniowy lub zbiorniki ci$nieniowe tego
samego typu, skladaja bezposrednio lub za posrednictwem importera w kraju odbiorcy do administracji
kraju odbiorcy wniosek powolujgc si¢ na art. 22 i zwracajgc si¢ prosba przeprowadzenie kontroli zgodnie z
procedurg obowiazujaca w kraju odbiorcy przez jednostke kontrolujaca nie bedaca jednostka kontrolujaca
kraju odbiorcy.

Producent lub jego pelnomocnik okreslaja w swoim wniosku wybrang przez siebie jednostke kontrolujaca.
Wybér jednostki kontrolujacej musi si¢ odby¢ na podstawie wykazu przekazanego zgodnie z art. 13 przez
kraj pochodzenia. Jednakze, w drodze wyjatku od tej procedury, w przypadku zbiornika ci$nieniowego
skonstruowanego na specjalne zaméwienie w bardzo malej ilosci lub zbiornikéw cisnieniowych zaprojek-
towanych dla zlozonego urzadzenia, wyprodukowanych na podstawie informacji i specyfikacji dostarczo-
nych przez zamawiajacego lub wyznaczone przez niego biuro doradcze, jednostka kontrolujaca w Pafistwie
Czlonkowskim jest wybierana przez zamawiajacego, bez wzgledu na to czy jest on umieszczony w wykazie
okre$lonym w art. 13, pod warunkiem, ze administracja kraju odbiorcy zaakceptuje wybér.

Administracja kraju odbiorcy powiadamia administracj¢ kraju pochodzenia o decyzjach podjetych w tym
zakresie.

We wniosku powinna zosta¢ podana nazwa zamawiajacego lub importera, jesli s3 oni znani.

Do wniosku nalezy dolaczy¢ dokumentacj¢ zawierajacg rysunki oraz obliczenia odnoszace si¢ do zbiornika
ci$nieniowego lub wzoru konstrukcyjnego zbiornika ci$nieniowego, specyfikacje materiatéw, wykorzystywa-
nych metod produkeyjnych, szczegéléw dotyczacych metod weryfikacyjnych stosowanych podczas pro-
dukdji, a takze wszystkie inne informacje, ktére zdaniem producenta lub jego pelnomocnika sg przydatne z
punktu widzenia umozliwienia administracji kraju odbiorcy ustalenia, czy zbiornik ci$nieniowy lub
zbiorniki ci$nieniowe jednego wzoru konstrukcyjnego wytworzone zgodnie z projektem, odpowiadaja
wymogom odnoszacym si¢ do zbiornikéw ci$nieniowych obowigzujacym w kraju odbiorcy.

Dokumentacj¢ t¢ nalezy dolaczy¢ w czterech egzemplarzach w jezyku lub jezykach kraju odbiorcy lub w
innym jezyku dopuszczonym przez ten kraj.

Administracja kraju odbiorcy potwierdza nadejscie dokumentacji natychmiast po jej otrzymaniu.

Jesli administracja kraju odbiorcy jest zdania, ze otrzymana przez nig dokumentacja zawiera wszystkie
informacje wymagane na podstawie pkt. 1, dysponuje od momentu nadejscia dokumentacji trzymiesigcz-
nym okresem na przeprowadzenie merytorycznych badan dokumentéw zawartych w dokumentacji.

Jesli administracja kraju odbiorcy jest zdania, ze otrzymana przez nig dokumentacja nie zawiera wszystkich
informacji wymaganych na podstawie pkt. 1, dysponuje od momentu nadejscia dokumentacji okresem
miesigcznym na powiadomienie wnioskodawcy, jakie dodatkowe informacje powinny znalezé si¢ w
dokumentacji. Po nadejiciu dokumentacji prawidtowo uzupelnionej procedura jest kontynuowana w sposéb
opisany w ppkt. 2.2.1.
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2.3.
2.3.1

Jesli badania merytoryczne dokumentacji wykaza, ze zbiornik cisnieniowy lub zbiorniki ci$nieniowe
jednego wzoru konstrukcyjnego, ktore zostaly lub beda wytworzone zgodnie z przekazanymi dokumenta-
mi, odpowiadaja wymogom dotyczacym zbiornikoéw cisnieniowych i obowiazujacym w kraju odbiorcy lub
moga zosta¢ zaakceptowane w drodze odstepstw od tych przepisow, administracja kraju odbiorcy
zawiadamia o tym wnioskodawce w ciggu okresu okreslonego w ppkt. 2.2.1.

Jesli zbiornik ci$nieniowy lub zbiorniki ci$nieniowe jednego wzoru konstrukcyjnego bedace przedmiotem
wniosku nie podlegaja w kraju odbiorcy zadnym wymogom, administracja kraju odbiorcy moze domagaé
si¢, aby byly one zgodne z przepisami dotyczacymi zbiornikéw ci$nieniowych obowigzujacymi w kraju
pochodzenia.

Jesli badania merytoryczne dokumentacji w oczywisty sposéb wykaza, ze zbiornik ci$nieniowy lub
zbiorniki ci$nieniowe jednego typu, ktdre zostaly lub beda wytworzone zgodnie z przekazanymi doku-
mentami, nie odpowiadajg wymogom dotyczacym zbiornikéw ci$nieniowych obowiazujacym w kraju
odbiorcy i ze nie jest dopuszczalne odstgpstwo od tych wymogéw w odniesieniu do tych zbiornikéw
ci$nieniowych, administracja kraju odbiorcy zawiadamia o tym wnioskodawce w ciagu okresu okreslonego
w ppkt. 2.2.1 i informuje, ktére wymogi nie zostaly spelnione oraz ktére musza zosta¢ spelnione, aby
zbiornik ci$nieniowy lub zbiorniki ci$nieniowe jednego typu zostaly zaakceptowane. Oprocz tego informuje
wnioskodawce o wymogach produkeyjnych i kontrolach, badaniach i weryfikacjach, ktére sa wymagane
zgodnie z przepisami dotyczacymi zbiornikéw cisnieniowych obowigzujacymi w kraju odbiorcy.

Jesli wnioskodawca jest przygotowany do dokonania zmian w projekcie, procesie produkcyjnym iflub
procedurach weryfikacyjnych zbiornika ci$nieniowego lub zbiornikéw ci$nieniowych jednego typu, w celu
spelnienia wymaganych warunkéw zmienia odpowiednio swoja dokumentacje. Po otrzymaniu zmodyfiko-
wanej dokumentacji procedura jest kontynuowana wedlug ppkt. 2.2.1, jednakze w okresie skroconym do
dwodch miesiecy.

Kryteria stosowane przez administracje kraju odbiorcy przy dopuszczaniu lub odrzucaniu odstepstw
wspomnianych w ppkt. 2.3.1 i 2.3.2 s3 tozsame z kryteriami, ktore sa przyjmowane w stosunku do
producentéw w kraju odbiorcy.

Oplaty, podatki lub inne koszty zwigzane z kontrola dokumentacji sg obliczane zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w kraju odbiorcy.

Jednostka kontrolujaca wybrana zgodnie z pkt. 1 podejmuje dzialania wymagane przez administracje kraju
odbiorcy.

Po przeprowadzeniu wymaganych przez administracje kraju odbiorcy kontroli, badan i weryfikacji i po
stwierdzeniu, ze wyniki s3 zadowalajace, jednostka kontrolujaca przekazuje producentowi lub jego pelno-
mocnikowi oraz administracji kraju odbiorcy sprawozdania z przeprowadzonych kontroli, badan i weryfi-
kacji, $wiadczenia potwierdzajace zgodnos¢ metod kontrolnych, badawczych i weryfikacyjnych z oraz
osiggnietych rezultatéw z wymogami okreslonymi przez kraj odbiorcy.

Jesli rezultaty kontroli nie s3 zadowalajace, jednostka kontrolujaca zawiadamia o tym wnioskodawce oraz
administracje kraju odbiorcy.

Powyzsze dokumenty powinny by¢ sporzadzone w jezyku kraju odbiorcy lub w innym dopuszczonym
przez ten kraj jezyku.

Oplaty, podatki lub koszty zwiazane z przeprowadzeniem kontroli sa obliczane zgodnie z regutami
obowiazujgcymi jednostke kontrolujaca.

Administracja kraju odbiorcy zapewnia poufno$¢ kazdego projektu lub dokumentu, ktore zostaly jej
dostarczone.



