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DYREKTYWA RADY
z dnia 20 stycznia 1976 r.

w sprawie zblizania ustawodawstw Pafstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do paczkowania
wedlug masy lub objetosci niektérych produktéw w opakowaniach jednostkowych

(76/211/EWG)

RADA WSPOLNOT EUROPEJSKICH

uwzgledniajgc  Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote
Gospodarcza, w szczegdlnosci jego art. 100,

uwzgledniajac wniosek Komisji,

uwzgledniajac opini¢ Parlamentu Europejskiego ('),

uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (3),

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

w wigkszo$ci Pafistw Czlonkowskich warunki prezentacji pro-
duktéow w opakowaniach jednostkowych oferowanych do
sprzedazy stanowig przedmiot przepisow bezwzglednie wiazg-
cych, ktére roznig si¢ w poszczegdlnych Panstwach Czlonkow-
skich, tym samym utrudniajagc handel produktami w opakowa-
niach jednostkowych, dlatego tez takie przepisy muszg zostal
zblizone;

() Dz.U. C 48 z 25.4.1974, str. 21.
() Dz.U. C 109 z 19.9.1974, str. 16.

w celu umozliwienia konsumentom otrzymywania doktadnych
informacji nalezy okresli¢c spos6b znakowania na opakowaniu
masy i objetoSci produktu zawartego w opakowaniu;

niezbedne jest réwniez okreSlenie granic dopuszczalnych ble-
déw ujemnych w zawartosci opakowan oraz metody referen-
cyjnej, ktérg nalezy stosowal przy dokonywaniu takich kon-
troli, w celu okreslenia prostej metody zapewnienia, ze opako-
wania spelniaja ustanowione wymogi;

artykul 16 dyrektywy Rady 71/316/EWG z dnia 26 lipca 1971
r. w sprawie zblizania ustawodawstw Pafstw Czlonkowskich
odnoszacych si¢ do wspdlnych przepiséw dotyczacych przy-
rzadéw pomiarowych oraz metod kontroli metrologicznej (),
ostatnio zmienionej Aktem Przystapienia (*), stanowi, Ze har-
monizacja wymogéw dotyczacych wprowadzania do obrotu
niektorych produktéw, w szczegblnosci w zakresie pomiaréw
i znakowania iloSci opakowan jednostkowych, moze stanowié
przedmiot odrgbnych dyrektyw;

poniewaz wprowadzenie zbyt szybkich zmian dotyczacych
sposobow okreSlania ilosci, przewidzianych w ustawodaw-
stwach krajowych i organizacja nowych systeméw kontroli,
jak réwniez przyjecie nowego systemu dokonywania pomiaréw
stwarzaloby trudnosci niektérym Paistwom Czlonkowskim,
nalezy dla takich Panstw Czlonkowskich wprowadzi¢ okres
przejsciowy; jednakze taki przepis nie powinien hamowal
handlu wewnatrzwspdlnotowego odnos$nymi produktami oraz
nie powinien negatywnie wplywal na wykonywanie niniejszej
dyrektywy w pozostalych Panstwach Czlonkowskich,

() Dz.U.L 202 z 6.9.1971, str. 1.
(" Dz.U.L 73z 27.3.1972, str. 14.
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PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1

Niniejsza dyrektywa dotyczy opakowan zawierajacych produk-
ty, z wyjatkiem produktéw okreslonych w dyrektywie Rady
75/106/EWG z dnia 19 grudnia 1974 r. w sprawie zblizania
ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do ob-
jetoSciowego uzupelniania niektorych plynéw w opakowaniach
jednostkowych ('), oraz przeznaczonych do sprzedazy w opa-
kowaniach jednostkowych o nominalnych ilosciach, ktére sa:

— réwne warto$ciom z goéry okreSlonym przez paczkujacego,
— wyrazone w jednostkach masy lub objetosci,

— nie mniejsze niz 5 g lub 5 ml i nie wigksze niz 10 kg lub
10 L

Artykut 2

1. Produkt w opakowaniu jednostkowym w rozumieniu
niniejszej dyrektywy jest polaczeniem produktu i indywidual-
nego opakowania, w ktére odnosny produkt jest opakowany.

2. Produkt jest paczkowany jednostkowo, jezeli bez obec-
nosci nabywcy zostal umieszczony w opakowaniu dowolnego
rodzaju, a ilo§¢ produktu zawartego w opakowaniu posiada z
géry ustalona warto§¢ i nie moze zosta¢ zmieniona bez
otwarcia lub wyraznego naruszenia opakowania.

Artykut 3

1. Opakowania jednostkowe, ktére moga by¢ opatrzone
znakiem EWG okreSlonym w ppkt 3.3 zalacznika I, s3 to
opakowania zgodne z niniejsza dyrektywa oraz z
zalgcznikiem 1.

2. Podlegaja one kontroli metrologicznej zgodnie z warun-
kami okreslonymi w pkt 5 zalgcznika I oraz w zalaczniku IL

Artykut 4

1. Wszystkie opakowania okre$lone w art. 3 musza, zgod-
nie z zalacznikiem I, by¢ opatrzone oznakowaniem wskazuja-
cym masg lub objetos¢ produktu, zwang ,masa nominalng” lub
,objetodcia nominalng”, jaka musza zawierac.

() DzUnr L 42 z 15.2.1975, str. 1.

2. Opakowania zawierajace produkty plynne oznakowane sa
wskazaniem ich nominalnej objetosci, a opakowania zawieraja-
ce inne produkty sa oznakowane wskazaniem ich nominalnej
masy, z wyjatkiem przypadkow, w ktorych zwyczaje handlowe
lub przepisy krajowe stanowig inaczej i ktére sg identyczne we
wszystkich Panstwach Czlonkowskich, lub w przypadkach, w
ktorych reguly wspélnotowe stanowia inaczej.

3. Jezeli zwyczaje handlowe lub przepisy krajowe nie sg
takie same we wszystkich Pafistwach Czlonkowskich w odnie-
sieniu do danej kategorii produktéw lub rodzaju opakowania,
to takie opakowania musza by¢ opatrzone przynajmniej infor-
macjg metrologiczna odpowiadajaca zwyczajom handlowym
lub przepisom krajowym obowigzujagcym w kraju przeznacze-
nia.

4. Do momentu uplywu okresu przejsciowego, w trakcie
ktérego dopuszczalne jest stosowanie we Wspodlnocie angiel-
skich jednostek miary obowigzujacych, wymienionych w za-
faczniku II do dyrektywy Rady 71/354/EWG z dnia 18 paz-
dziernika 1971 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Pafistw
Czlonkowskich odnoszacych si¢ do jednostek miar (}), ostatnio
zmienionej Aktem Przystapienia, wskazanie nominalnej masy
i/lub nominalnej objeto$ci zawartosci, wyrazonej w jednostkach
miary SI, zgodnie z ppkt 3.1 zalacznika I do niniejszej
dyrektywy, moze by¢, jezeli Zjednoczone Krélestwo lub Irlan-
dia wyraza taka wole, dokonywane na ich terytoriach wraz ze
wskazaniem réwnowaznej wartoSci wyrazonej w angielskich
jednostkach miary obliczonej z zastosowaniem nastepujacych
wspolczynnikéw przeliczeniowych:

1 g = 0,0353 uncji (wagowych)
1 kg = 2,205 funta
1 ml = 0,0352 ungji objetosci

11=1,760 pinta lub 0,220 galona

Artykut 5

Pafistwa Czlonkowskie nie moga odméwié, zakazaé lub ogra-
niczaé wprowadzania do obrotu produktéw w opakowaniach
jednostkowych, ktore spelniaja wymogi ustanowione w niniej-
szej dyrektywie, ze wzgledow dotyczacych oznakowania, kté-
rym takie produkty w opakowaniach jednostkowych powinny
by¢ opatrzone na mocy niniejszej dyrektywy, okreslenia ich
objetosci lub masy, czy metod, przy pomocy ktorych dokona-
no ich pomiaréw lub kontroli.

Artykut 6

Zmiany niezbedne do dostosowania wymogéw okreslonych w
zalacznikach 1 1 1T do niniejszej dyrektywy do postepu tech-
nicznego przyjmuje si¢ zgodnie z procedura ustanowiona w
art. 18 1 19 dyrektywy 71/316/EWG.

() Dz.U.L 243 z 29.10.1971, str. 29.
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Artykut 7

1.  Panstwa Czlonkowskie wprowadzaja w Zycie przepisy
ustawowe, wykonawcze i administracyjne niezbedne do wyko-
nania niniejszej dyrektywy w terminie osiemnastu miesiecy od
jej ogloszenia i niezwlocznie powiadamiaja o tym Komisje.

2. W drodze ustgpstwa od ust. 1 Belgia, Irlandia, Niderlandy
i Zjednoczone Krélestwo moga odroczy¢ wykonanie niniejszej
dyrektywy i zalgcznikéw do niej najpdzniej do dnia 31 grud-
nia 1979 r.

3. W okresie, w ktérym niniejsza dyrektywa nie podlega
wykowaniu w Panstwie Czlonkowskim, odno$ne Panstwo
Czlonkowskie nie wprowadza bardziej rygorystycznych $rod-
kéw kontroli dotyczacych ilosci zawartych w opakowaniach
objetych niniejszg dyrektywa i przywozonych z innych Panstw
Czlonkowskich niz odnos$ne $rodki kontroli obowigzujace w
momencie przyjecia niniejszej dyrektywy.

4. W tym samym okresie Panstwa Czlonkowskie, ktore
wprowadzily w zycie niniejsza dyrektywe, akceptuja takie opa-
kowania przywozone z innych Panstw Czlonkowskich korzys-
tajgcych z odstepstwa przewidzianego w ust. 2 niniejszego
artykutu, ktére spetniaja wymogi okreslone w pkt 1 zalgcznika
I, nawet jezeli nie s3 opatrzone znakiem EWG okreSlonym w
ppkt 3.3 zalacznika I, na takich samych zasadach i warunkach,

jak te opakowania, ktére spetniaja wszystkie wymogi niniejszej
dyrektywy.

5. Kontrole okreslone w pkt 5 zalacznika I sg przeprowa-
dzane przez wlasciwe wladze danego Panistwa Czlonkowskiego
przeznaczenia, w przypadku gdy opakowania wytworzone
poza Wspdlnota sa przywozone na terytorium Wspélnoty do
Pafistwa Czlonkowskiego, ktore jeszcze nie wprowadzito dyrek-
tywy zgodnie z niniejszym artykutem.

6. Panstwa Czlonkowskie zapewniaja by teksty podstawo-

wych przepiséw prawa krajowego, przyjetych w  dziedzinie
objetej niniejsza dyrektywa zostaly przekazane Komisji.

Artykut 8

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.
Sporzadzono w Brukseli, dnia 20 stycznia 1976 r.
W imieniu Rady

G. THORN

Przewodniczgcy
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ZALACZNIK 1

1. CELE

Opakowania objete niniejsza dyrektywa musza by¢ wytworzone tak, aby w stanie gotowym do zaoferowania
spelnialy nastepujace wymogi:

1.1.

1.2

1.3.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

rzeczywista zawarto$¢ nie jest mniejsza $rednio od iloSci nominalnej;

udzial opakowan wykazujacych ujemng warto$¢ bledu wigksza niz dopuszczalny blad ujemny przewidziany w
2.4 jest wystarczajaco niski, aby partie opakowan spelnialy wymogi badan okreslone w zalaczniku II;

zadne opakowanie o warto$ci bledu ujemnego wigkszej niz dwukrotna warto$¢ dopuszczalnego bledu ujemnego
okreslona w tabeli w 2.4. nie moze by¢ opatrzone znakiem EWG przewidzianym w 3.3.

. DEFINICJE 1 PRZEPISY PODSTAWOWE

Nominalng ilo$cig (nominalng masa lub nominalna objetoscia) zawarto$ci opakowania jest masa lub objetosé
wskazana na danym opakowaniu, tzn. ilo§¢ produktu, ktéra uwaza si¢, ze zawiera opakowanie.

Rzeczywistg zawartoscig opakowania jest ilo$¢ (masa lub objeto$é) produktu, jaka opakowanie rzeczywiscie
zawiera. We wszystkich czynno$ciach sprawdzania ilosci produktéw wyrazonej w jednostkach objetosci
stosowana warto$¢ rzeczywistej zawartoSci jest mierzona lub korygowana w temperaturze 20 °C, niezaleznie
od temperatury, w jakiej dokonano pakowania lub kontroli. Regula ta nie znajduje jednakze zastosowania w
odniesieniu do produktéw gleboko mrozonych lub mrozonych, ktérych ilos¢ wyrazona jest w jednostkach
objetosci.

Wartoscia bledu ujemnego opakowania jest ilo§¢, o ktdra rzeczywista ilo$¢ zawartoéci opakowania jest mniejsza
od ilo$ci nominalnej.

Warto$¢ dopuszczalnego bledu ujemnego zawarto$ci opakowania jest ustalana zgodnie z ponizsza tabela, w
ktorej produkty sa podzielone na dwie klasy (,A” i ,B”), jak okreslono w 2.5 i 2.6 ponizej, zgodnie z
fizycznymi wlasciwosciami iflub procesem pakowania, przez ktéry przechodza oraz wartosciami ilosci nominal-
nych:

Dopuszczalne bledy ujemne
lloé¢ nominalna Qn w gramach lub Klasa A" klasa .B”
mililitrach
jako % Q, g lub ml jako % Q, g lub ml

powyzej 5 i mniej niz 25 — — 9 —
25-50 4,5 — 9 —
50-100 — 2,25 — 4,5
100-200 2,25 — 4,5 —
200-300 — 4,5 — 9
300-500 1,5 — 3 —
500-1000 — 7,5 — 15
1000-10 000 0,75 — 1,5 —

Podczas stosowania wartosci okreslonych w tabeli wartosci dopuszczalnych bledéw ujemnych, wyrazone w
tabeli procentowo, obliczone w jednostkach masy lub objgtosci, zaokragla si¢ do najblizszej jednej dziesiatej
grama lub mililitra.
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2.5.

2.6.

Nastgpujace produkty uwaza si¢ za nalezace do klasy ,A™

a) produkty, ktére znajduja si¢ postaci stalej lub ktére trudno przelewaé na etapie sprzedazy, ale ktore mozna
uczyni¢ dostatecznie plynnymi w trakcie pakowania, i ktére nie zawieraja widocznych skladnikéw w postaci
stalej lub gazu, i ktore moga by¢ pakowane w ramach pojedynczego procesu,

b) produkty w postaci proszku,

¢) produkty skladajace si¢ z ziaren lub czedci ziaren, dla ktérych stosowana jednostka miary nie przekracza
jednej trzeciej dopuszczalnego bledu ujemnego odpowiadajacego nominalnej masie zawartoéci danego
opakowania w kolumnie klasy ,A” tabeli przedstawionej w 2.4,

d) produktéw w formie pasty, ktérg mozna tatwo rozsmarowac,

w zakresie, w jakim takie produkty nie s3 po zwazeniu lub zakonczeniu procesu pakowania poddawane
dalszemu przetwarzaniu, lub ktére sg jedynie poddawane przetwarzaniu nie powodujacemu zmiany rzeczywistej
ilodci zawartosci.

Wszystkie produkty, ktére nie mieszczg si¢ w klasie okreslonej w 2.5 naleza do klasy ,B”. Nastepujace produkty
uwaza si¢ rowniez za nalezace do klasy ,B™:

a) produkty plynne,
b) produkty w opakowaniach jednostkowych o nominalnej masie lub objetosci mniejszej niz 25 g lub 25 ml,

) produkty o wihasciwosciach reologicznych (tzn. plynnosci czy lepkosci) lub gestosci, ktorych w trakcie
przelewania nie mozna utrzymaé wystarczajaco stalymi z zastosowaniem whasciwych $rodkéw technicznych.

3. NAPISY I ZNAKI

Wszystkie opakowania wytworzone zgodnie z niniejsza dyrektywa sa znakowane nastepujacymi oznakowaniami,
nanoszonymi w taki sposob, aby byly nieusuwalne, fatwe do odczytania i widoczne na opakowaniu w normalnych
warunkach prezentacj:

3.1.

3.2

3.3.

ilo§¢ nominalna (masa nominalna lub objeto$¢ nominalna), wyrazona w kilogramach, gramach, litrach,
centylitrach lub mililitrach i oznakowana cyframi o wysokosci co najmniej 6 mm, jezeli ilo§¢ nominalna
przekracza 1000 g lub 100 cl; o wysoko$ci 4 mm, jezeli wynosi od 1000 g lub 100 cl wiacznie do, ale nie
wlaczajac 200 g lub 20 cl, oraz o wysoko$ci 3 mm, jezeli jest nie wigksza niz 200 g lub 20 cl, po ktérych
nastepuje symbol stosowanej jednostki miary lub, jesli istnieje taka potrzeba, nazwa jednostki zgodnie z
dyrektywa 71/354[EWG;

oznakowania angielskich jednostek miary sg literami i cyframi o wymiarach nie wigkszych niz odpowiadajace
im oznakowania wyrazone w jednostkach miary SI;

znak lub napis umozliwiajacy wilasciwym stuzbom identyfikacje pakujacego lub osoby odpowiedzialnej za
pakowanie badZ importera prowadzacego dziatalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspdlnoty;

mala litera ,e” o wysokosci co najmniej 3 mm, umieszczona w tym samym polu widzenia co oznaczenie masy
nominalnej lub objetosci nominalnej, stanowigce gwarancje pakujacego lub importera, ze opakowanie spelnia
wymogi niniejszej dyrektywy.

Litera ta ma forme¢ przedstawiong na rysunku zamieszczonym w pkt 3 zalacznika II do dyrektywy
71/316/EWG.

Artykut 12 tej ostatniej dyrektywy stosuje si¢ mutatis mutandis.

4. ODPOWIEDZIALNOSC PAKUJACEGO LUB IMPORTERA

Pakujacy lub importer odpowiedzialny jest za zapewnienie, ze opakowania spetniaja wymogi niniejszej dyrektywy.

Odpowiedzialno$¢ za pomiar lub kontrole iloci produktu zawartego w danym opakowaniu (lub ilosci pakowanej),
zwanej ,zawartoscig rzeczywista”, spoczywa na pakujacym iflub importerze. Pomiar lub kontrola sa dokonywane za
pomoca zalegalizowanych przyrzadéw pomiarowych, odpowiednich do przeprowadzenia niezbednych czynnosci.
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Kontrola moze by¢ dokonywana przez pobieranie probek.

Jezeli rzeczywista zawarto$¢ nie jest mierzona, kontrole przeprowadzane przez pakujacego musza by¢ tak zorgani-
zowane, aby skutecznie zapewni¢ spetnienie wymogéw w zakresie ilosci zawartosci.

Powyzszy warunek jest spelniany, kiedy pakujacy dokonuje kontroli produkcji zgodnie z procedurami uznanymi
przez wilasciwe stuzby w Panstwie Czlonkowskim i przechowuje do dyspozycji takich stuzb dokumenty zawierajace
wyniki takich kontroli w celu poswiadczenia, ze kontrole te, jak réwniez wszelkie poprawki i dostosowania
wskazane w takich dokumentach jako niezb¢dne, zostaly przeprowadzone prawidtowo i dokladnie.

W przypadku przywozu z krajéw niebedgcych Panstwami Czlonkowskimi EWG importer moze zamiast pomiaréw i
kontroli przedstawi¢ dowody, ze jest w posiadaniu wszelkich niezbednych gwarancji, na podstawie ktérych moze
przyja¢ na siebie odpowiedzialnos¢.

W przypadku produktéw, ktorych ilo$¢ jest wyrazana w jednostkach objetosci, jedng z kilku metod spelnienia
wymogéw odnosnie do pomiaréw i kontroli jest wykorzystywanie przy pakowaniu produktéw w opakowania
jednostkowe pojemnikéw miarowych w rodzaju okreslonym w dyrektywie odnoszacej si¢ do nich, napelnianych
zgodnie z warunkami okreslonymi w tej lub w niniejszej dyrektywie.

. KONTROLE DOKONYWANE PRZEZ WELASCIWE SLUZBY W SIEDZIBIE PAKUJACEGO LUB IMPORTERA

Kontrole majace na celu zapewnienie, ze opakowania spelniajg wymogi niniejszej dyrektywy sa przeprowadzone
przez whasciwe stuzby Panstw Czlonkowskich przez pobieranie probek w siedzibie pakujacego, a jezeli nie jest to
wykonalne, w siedzibie importera lub jego przedstawiciela, prowadzacego dzialalno§¢ gospodarcza na terytorium
Wspdlnoty.

Taka statystyczna kontrola wyrywkowa jest przeprowadzana zgodnie z przyjetymi metodami kontroli zatwierdzania
jako$ci. Skuteczno$¢ takiej kontroli musi by¢ poréwnywalna ze skutecznoscig metody referencyjnej okreslonej w
zalgczniku 11

. INNE KONTROLE PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCIWE SLUZBY

Niniejsza dyrektywa nie wyklucza mozliwosci dokonywania jakichkolwiek innych kontroli przeprowadzanych przez
whasciwe stuzby Pafstw Czlonkowskich na ktérymkolwiek z etapéw procesu obrotu, w szczegblnosci w celu
sprawdzenia, czy takie opakowania spelniajg wymogi niniejszej dyrektywy.

Artykut 15 ust. 2 dyrektywy 71/316[EWG stosuje si¢ mutatis mutandis.
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ZALACZNIK 11

Niniejszy Zalacznik ustanawia procedury metody referencyjnej dla kontroli statystycznej przeprowadzanej na partiach
opakowan w celu spelnienia wymogéw art. 3 niniejszej dyrektywy i pkt 5 zalacznika L.

Taka kontrola oparta jest na normie ISO nr 2859 dotyczacej metod przeprowadzania badan cech, przyjmujac
dopuszczalny poziom jakosci 2,5 %. Poziom pobierania probek odpowiada poziomowi II tej normy w odniesieniu do
badan nieniszczacych i poziomowi S 3 w odniesieniu do badan niszczacych.

1. WYMOGI DLA POMIAROW RZECZYWISTE] ZAWARTOSCI OPAKOWAN

Rzeczywista zawarto$¢ opakowan moze by¢ mierzona bezposrednio za pomocg wag lub przyrzadéw do pomiaru
objetosci lub w przypadku plynéw posrednio przez wazenie produktu w opakowaniu jednostkowym i pomiar jego
gestosci.

Niezaleznie od zastosowanej metody warto$¢ dopuszczalnego bledu pomiaru rzeczywistej zawartosci opakowania nie
przekracza jednej piatej wartodci dopuszczalnego bledu ujemnego okreslonego dla ilosci nominalnej w opakowaniu.

Procedura pomiaru rzeczywistej zawarto$ci opakowania moze stanowi¢ przedmiot przepiséw krajowych w kazdym
Panstwie Cztonkowskim.

2. WYMOGI DLA KONTROLI PARTII OPAKOWAN

Kontrola opakowan jest przeprowadzana przez pobieranie probek i sklada si¢ z dwoch czgsci:

— kontroli rzeczywistej zawarto$ci kazdego opakowania w probee,

— dodatkowej kontroli obejmujacej sprawdzenie $redniej rzeczywistej zawartosci opakowant w prébee.

Dana partia opakowan jest uznawana za nadajaca si¢ do przyjecia, jezeli wyniki obydwu powyzszych kontroli
spelniaja kryteria przyjecia.

Dla kazdej z tych kontroli istnieja dwa plany pobierania prébek:

— jeden dla badan nieniszczacych, tzn. badai niewymagajacych otwierania opakowania,

— drugi dla badan niszczacych, tzn. badan wymagajacych otwarcia lub zniszczenia opakowania.

Z przyczyn ekonomicznych i praktycznych stosowanie ostatniego z wyzej wymienionych badan nalezy ograniczaé
do niezbednego minimum; jest ono mniej efektywne niz badanie nieniszczace.

Badanie niszczace stosowane jest jedynie w przypadkach, w ktérych przeprowadzenie badania nieniszczacego jest
niewykonalne. Zasada ogélna jest, ze nie stosuje si¢ go w przypadkach partii mniejszych niz 100 sztuk.

2.1. Partie opakowar

2.1.1. Partia sklada si¢ z wszystkich opakowan tego samego rodzaju i tej samej serii produkcyjnej, ktore
podlegaja kontroli.
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2.2,

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.3.1.

Jezeli produkty w opakowaniach jednostkowych sa badane na koficu linii paczkujacej, to wielko$¢ kazdej
partii odpowiada maksymalnej wydajnosci linii paczkujacej w ciggu jednej godziny, bez zadnego
ograniczenia wielko$ci partii.

W pozostalych przypadkach wielkos¢ partii jest ograniczona do 10 000.

Dla partii skladajacych si¢ z mniej niz 100 sztuk produktéw w opakowaniach jednostkowych wynik
badania nieniszczacego, gdy jest ono przeprowadzane, musi wynosi¢ 100 %.

Przed przeprowadzeniem badan okreSlonych w 2.2 i 2.3 nalezy z danej partii pobral losowo wystar-
czajacy liczbe sztuk produktéw w opakowaniach jednostkowych, aby umozliwi¢ przeprowadzenie kontroli
wymagajacej wickszej liczby prébek.

W przypadku dodatkowej kontroli, niezbedna prébka jest pobierana losowo z pierwszej probki i
odpowiednio znakowana.

Czynno$¢ znakowania zostaje zakonczona przed rozpoczeciem czynnosci pomiarowych.

Badanie minimalnej nadajacej si¢ do przyjecia zawarto$ci opakowania

Minimalna nadajaca si¢ do przyjecia zawartos¢ jest obliczana przez odjecie warto$ci dopuszczalnego bledu
ujemnego dla zawarto$ci od nominalnej ilodci produktu w opakowaniu jednostkowym.

Produkty w opakowaniach jednostkowych stanowiace cz¢$¢ danej partii, ktorych rzeczywista zawarto§é
jest mniejsza od zawartodci minimalnej nadajacej si¢ do przyjecia, sa uznawane za wadliwe.

W odniesieniu do kontroli wyrywkowych stosowany jest jeden z nastepujacych plandéw pobierania prébek
(jednostopniowych lub dwustopniowych), wedlug wyboru kazdego z Panistw Czlonkowskich:

Plan badania wyrywkowego jednostopniowego

Liczba produktéw w opakowaniach jednostkowych poddanych kontroli jest réwna liczbie w probie, jak
wskazano w planie:

— jezeli liczba wadliwych jednostek znalezionych w probie jest mniejsza lub réwna kryterium przyjecia,
partia produktéw w opakowaniach jednostkowych jest uznawana do celéw tej kontroli za nadajaca si¢
do przyjecia;

— jezeli liczba wadliwych jednostek znalezionych w prébie jest réwna lub wigksza niz kryterium
odrzucenia, partia produktéw w opakowaniach jednostkowych zostaje odrzucona.

2.2.3.1.1. Plan badan nieniszczacych

Liczba wadliwych jednostek
Wielko$¢ partii Wielkos¢ proby
kryterium przyjecia | kryterium odrzucenia
100-150 20 1 2
151-280 32 2 3
281-500 50 3 4
501-1200 80 5 6
1201-3200 125 7 8
3200 lub wigcej 200 10 11

2.2.3.1.2. Plan badari niszczacych

Liczba wadliwych jednostek

Wielko$¢ partii Wielko$¢ proby
kryterium przyjecia | kryterium odrzucenia

Dowolna liczba (> 100) 20 1 2
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2.2.3.2.  Plan badania wyrywkowego dwustopniowego

2.2.3.2.1.

22322

Liczba produktéw w opakowaniach jednostkowych poddanych kontroli jest réwna liczbie w pierwszej
probie, jak wskazano w planie:

— jezeli liczba wadliwych jednostek znalezionych w pierwszej probie jest mniejsza lub réwna pierwsze-
mu kryterium przyjecia, partia produktéw w opakowaniach jednostkowych jest uznawana do celéw tej
kontroli za nadajaca si¢ do przyjecia;

— jezeli liczba wadliwych jednostek znalezionych w pierwszej probie jest réwna lub wigksza niz
pierwsze kryterium odrzucenia, partia produktéw w opakowaniach jednostkowych zostaje odrzucona;

— jezeli liczba wadliwych jednostek znalezionych w pierwszej probie miesci si¢ w przedziale miedzy
pierwszym kryterium przyjecia i pierwszym kryterium odrzucenia, kontroli poddawana jest druga
proba, w wielkosci wskazanej w planie.

Liczba wadliwych jednostek znalezionych w pierwszej i drugiej prébie jest sumowana oraz:

— jezeli faczna liczba wadliwych jednostek jest mniejsza lub réwna wartodci drugiego kryterium
przyjecia, partia jest uznawana do celéw tej kontroli za nadajaca si¢ do przyjecia;

— jezeli faczna liczba wadliwych jednostek jest réwna lub wicksza niz warto$¢ drugiego kryterium
odrzucenia, partia zostaje odrzucona.

Plan badan nieniszczacych

Prébki Liczba wadliwych jednostek
Wielko§¢ partii . X
kolejnosé¢ liczba laczna liczba kryte‘rlu-m kryterlum. od-
przyjecia rzucenia
100-150 pierwsza 13 13 0 2
druga 13 26 1 2
151-280 pierwsza 20 20 0 3
druga 20 40 3 4
281-500 pierwsza 32 32 1 4
druga 32 64 4 5
501-1200 pierwsza 50 50 2 5
druga 50 100 6 7
1201-3200 pierwsza 80 80 3 7
druga 80 160 8 9
3201 lub wigcej pierwsza 125 125 5 9
druga 125 250 12 13
Plan badan niszczacych
Probki Liczba wadliwych jednostek
Wielko$¢ partii . .
kolejnos¢ liczba taczna liczba kryte'rlu'm kryterlum' od-
przyjecia rzucenia
Dowolna liczba (> 100) pierwsza 13 13 0 2
druga 13 26 1 2
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2.3.2.1.

2.3.2.2.

23.3.1.

Kontrola $redniej rzeczywistej zawarto$ci poszczegdlnych opakowart skladajacych sie na dang
partie

Partia produktéw we opakowaniach jednostkowych jest uznawana do celéw takiej kontroli za nadajaca si¢

do przyjecia, kiedy Srednia warto$¢ X = b rzeczywistej zawartosci X, n sztuk opakowan w prébce
jest wigksza niz wartos¢:
Qn - \/iﬁ . t(l—a)
W tym wzorze:
Q, = nominalna ilo§¢ produktu w opakowaniu jednostkowym,
n = liczba produktéw w opakowaniach jednostkowych w kontrolowanej probee,
S = oszacowane odchylenie standardowe rzeczywistej zawartosci partii,
t .y = 0995 poziom ufnosci rozkladu Studenta przy stopniu swobody réwnym v = n — 1.

Jezeli x, jest zmierzong warto$cig rzeczywistej zawartosci i sztuki w probce zawierajacej n sztuk, to:

$rednig zmierzonych warto$ci dla probki uzyskuje si¢ w drodze przeprowadzenia nastgpujacego oblicze-
nia:

i=n
D %
i=1

n

X =

a szacowang warto$¢ odchylenia standardowego s w drodze przeprowadzenia nastepujacego obliczenia:
i=n
, . , . 2
— suma kwadratéw zmierzonych wartosci: E (xi)
i=1

i=n 2
— kwadrat sumy zmierzonych wartosci: E Xi
i=1

. 2
1 1=n
tepnie  — i
nastepnie -~ (E x)

i=1

. . 2
1=n l 1=n
— suma skorygowana: SC = Z (Xi)zfa (Z xi>
1

i=1

. SC
— szacowana wariancja: v = 1
n—

szacowana warto$¢ odchylenia standardowego wynosi: s = /v

Kryteria przyjecia lub odrzucenia partii produktéw w opakowaniach jednostkowych dla celu obliczenia
$redniej:

Kryteria dla badania nieniszczacego

s Tongd Kryteria
Wielko$¢ partii Wlelkgsc pro-
Y przyjecia odrzucenia
100-500 (wlacznie) 30 X2 Q,—0,503s X <Qu—0,503s
> 500 50 X>Qn—0,379s X < Qn—0,379s
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2.3.3.2.  Kryteria dla badania niszczacego

s gt Kryteria
i e " Wielkos¢ pro-
Wielko$¢ partii by

Przyjecia Odrzucenia

Dowolna liczba (2100) 20 X2 Q, — 0,640s X < Qn — 0,640s




